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В полный комплект типовой технологии входят: 
1. Технические условия на приемку в капитальный ремонт и 

выдачу из ремонта. 
2. Технические условия на контроль и сортировку ( разбра

ковку) деталей. 
3. Технические условия на ремонт, сборку и испытание после 

ремонта. 
4. Карты технологических процессов восстановления ( ре

монта) изношенных деталей. 
5. Альбом чертежей дета.пей ремонтных размеров и дополни-

тельных деталей (насадков).  
6. Альбом р абочих чертежей основных деталей и узлов. 
7. Карты технологических процессов р азборки и сборки. 
8. Альбом чертежей нестандартного оборудования, приспо

соблений и инструмента. 
Настоящие технические условия на контроль и сортировку 

( разбр аковку) деталей автомобиля ЗИЛ-157 (часть ! - двига
тель ЗИЛ- 157), охватывающие основные детали и узлы двиrа-

теля, р азработаны в л аборатории типовой технологии ремонта 
машин и организацfi!И_ р емонтных предприятий ЦНИНМЭ 
ст. научным сотруднин�. Л. Позднеевым и мл. н аучным со
трудником А. Г. Попковым под руководством и при участии 
начальника лаборатории Н. С. Решетникова и подготовлены 
к печати ст. научным сотрудником И. И. Вербицким. 

Первые шесть наименований технической документации 
издаются типографским способом через Гос.1есбумиздат и р ас
сылаются его торговым отделом всем организациям и предприя
тиям в з аявленных ими ко.11ичествах экземш1яров. 

Адрес торгового отдела Гослесбумиздата: Москва, центр, 
ул. Кирова, 40-а. 

Последние два наименования технической документации, 
ввиду незначитеJiьного спроса, м ассовым тиражом не издаются, 
но по требованию отдельных заинтересованных предприятий и 
организаций р азмножаются (текстовая часть - на пишущей 
м ашинке, а чертежи - светокопировальным способом) и высы
л аются ЦНИИМЭ наложенным платежом. 
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ПРЕДИСЛОВИЕ 

Технические усJювия на контроль и сортировку (разбраковку) 
деталей двигателя автомобиля ЗИЛ- 1 57 входят в комплект 
материалов типовой производственно-технической документа
ции, необходимой ремонтным предприятиям для ремонта авто
мобилей ЗИЛ-157. 

Настоящие технически{� условия содержат единые, обяза
тельные для всех ремонтных предприятий указания по разбра
ковке деталей на группы: l) годные, имеющие допустимый 
износ; 2) подлежащие ремонту и 3) негодные, требующие 
замены. 

Цель технических условий на контроль и сортировку дета
.1ей - предотвратить преждевременную замену_ частей, обеспе· 
чивая одновременно необходимую эксплуатационную надеж
ность и работоспособность отремонтированных машин н меха
низмов (т. е. максима.1ьное использовааие дета.пей, полученных 
от разборки ремонтируемых автомобилей), не снижатт требова
ний к капитально отремонтированным машинам. 

Указанные в технических условиях размеры, допустимые 
износы и другие признаки на годность или выбраковку приняты 
по рабочим чертежам завода-изготовителя, техническим расче-

там, а также с учетом опыта эксплуатации и ремонта аналогич
ных двигателей. 

Выполнение всех требований и рекомендаций типовой техни -
ческой документации по ремонту, а следоват,.ельно, соблюдение 
строгой технологической дисципJ1щ1ы обеспечивает высокое ка· 
чество ремонта и способствует снижению его себестоимости. 

Всякие изменения технических условий в размерах, допусках 
и рекомендациях не допускаются. 

Так как существующие технологические процессы восстанов
ления (ремонта) деталей повседневно совершенствуются ремонт
ными предприятиями и создаются новые, более рациональные 
способы ремонта, желательно, чтобы руководитеди и инже
нерно-технические работники этих предприятий сообщали 
в ЦНИИМЭ о всех рационаш1заторских предложениях в обла
сти ремонта двигате.11ей автомобилей ЗИЛ-157, а также о недо
статках, замеченных в предлагаемых технических условиях. 

Замечания и преддожения просьба направлять в .лаборато
рию типовой технологии ремонта машин и организации ремонт
ных предприятий ЦНИИМЭ по адресу: Москва, Химки, ул. Мос
ковская, 39, отделение ремонта ЦНИИМЭ. 
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Наименование дефе1стов 
и место промера 

Обозна- 1 
чения на ' 
фигуре 

1 i 

а j Трещины и.�ш поломки любого 1 ' 
р азмера и расположения 

б 

в 

z 

Задиры и забоины на  опорной 
поверхности 

Износ опорной поверхности по  
внутреннему диаметру 

Износ опорной поверхности ла-
пок по высоте 

1 

1 
1 

Мериrельный 
и!'!струмент 

Осмотр 

То же 

Штангенциркуль 
с точностью измере-

ния до 0,1 м м  

То же 

Номинальный 
размер, мм 

0 92.07 
92,00 

32,0 

Карта .№ 1 

Деталь 120-1 001015: l(РОНШТЕйН ПЕ

РЕДНЕЙ ПОДВЕСКИ ДВИГАТЕЛЯ 

Материа.11 и марка: чугун ковкий КЧ 37 - J 2 

Твердость: НВ = 149 

Допустимый размер, мм 
ЗаключеН111е 

без ремонта для ремонта 

Браковать 

З ачистить 

0 92,30 Более 0 92,30 Поставить ремонтное 
кольцо 

29,0 }vieнee 29,0 Наварить 



г 

!) /J 
о 

/( 

Карта No 2 

1 
н 
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Обозна
чения на 
фигуре 

а 

Карта .№ 2 

Деталь 1 50 8- 1 002015: БЛОI( ЦИЛИНДРОВ 

Материал и м арка: чугун серый No 3 

Твердость: НВ =] 70--229 

Наимен0>вание дефектов 
и место -промера 

Мерительный 
инструмент 1 ! Допустимый р

д

а

л

з

я

ме

р

р

е

,

�1IОН

мN

т

1 

а 

1 
Номинальный 1--1 разм ер, мм без 1 ремонта 

1 1 1 1 1 1 
1 Пробоины иди трещины в ци-

j 
Лупа четырехкрат-

! 
-

i - 11 1 Пробоины : 
линдрах блока, расподожен- 1 ного увеличения, JIИ- I площадью до 1 
ные у верхнего и нижнего 1 нейка с де.'Iениями 25 см2 и тре- [ 
краев дюбоrо цилиндра 1 i i щины на рас- , i 1 стоянии от ! 

Заключение 

Гильзовать цилиндры. 

Пробоины площадью 
более 25 см2 и трещи
ны н:а расстоянии от 1 
верхнего края менее 
15 мм и от нижнего 
края менее 8 мм - бра
ковать 1 j 1 верхнего края : 

! нижнего края 1 1 1 , более 15,0 и от! 

----'-/ _. ____________ l _________ 

l 
_______ l _______ 

б

_

o 

__ л __ e __ e_8 __ .o ____ I __________________ _ 
б 1 

Пробоины на водяной рубашке Линейка 

с делениями 

Общей 

площадью до 
100 см2 

Поставить заплату. 

Общей площадью бoJiee 
100 см2 - браковать 

J 1 -----;-----------------'---·----------"----------'-- ------'--------·-.,.---- ------------
в 

! z 

б 

Пробоины на боковой поверх
ности картера блока 

Поломки кромок верхней пло-

скости 

То же 

Осм
о

тр 

площадью до 
120 см2 

Поставить заплату. 
Общей площадью более 

1 20 см2 - браковать 

/ - -1 11 
Общей 

Н
е 

з
а

х

_

в

_

а

_

т

_

ы 

_
__ _ Н_

а
_
в

_
а

_
р

_
и
_

т

_
ь
-

.

-------- 1 
вающие поло- Захватывающие полости 11 

сти водяной водяной рубашки -
рубашки браковать 

1 



Обозна-
чения на 
фигуре 

д 

е 

1 1 1 1 :JIC ! 
1 ! 1 i 

i 1 1 1 1 
1 1 1 1 1 1 1 
1 1 

з 

1 1 
1 1 1 

Наименование дефектов 
и место промера 

1 
Поломки кромок и трещины 

у фланца крепления ниж-
него картера· 

Поломки кромок гнезд п од- 1 
шипников коленчатого или 1 
распределительного валов 
по окружности или по длине 1 

Поломка бобышек отверстий 
под направляющие втулки 
КJ1апанов по окружности и 
по длине 

1 
Трещины на водяной рубашке ! 

1 

1 
1 

1 

МеР'ительный Номинальный 
инструмент размер, мм 

Линейка -
с делениями 

То же 1 -

1 
1 То же 1 -
1 

1 
1 1 

Осмотр, линен1<а 1 -
с делениями 

1 1 

Продолжение 

Допустимы
й 

размер, мм 
Заключение 

без ремонта 1 для ремонта 

Захваты- Захваты- Заварить. 
вающие до вающие до по- Захватывающие больше 

четверти лавины фланца ПОJJОВИНЫ фланца по 
фланца по по ш ир ине, ширине, количеством 
ширине и количеством более трех и дли ной 

не захваты- до трех и дли- более 100 мм каж-
вающие ной до 100 каж- дая - браковать 

резьбовы х  дая 
отверстий 

1 1 1 Более 20,0 мм по окруж-1 До 20,0 по -
окружности ности и 6,0 мм по дли-
и до 6,0 по не - браковать 

длине 
1 

1 1 Захватыва- - 1 Захватывающие более по-1 вающие до ловины окружности и 
п оловины ! более 10,0 мм по дли-окружности 1 не - браковать 
и до 10,0 

1 1 по длине 

1 1 
1 1 1 i - Количеством Заварить или поставить 

1 1 до четыре{{ заплату. и длиной 
до 400,0 

Трещины Количеством более четы-
над кромкой рех и длиной более 

1 водяной ру- 400,0 мм - браковать. 
рубашки Заварить 1 1 , 

1 

7 



Обозна
чения' на 
фигуре 

Наименование дефектов 
и место промера 

Мерительный 
инструмент 

Продолжение 
ДQnустимый размер, мм 1 Заключение 

без ремонта для ремонта 

Номинальный t--------,----------, 
размер, мм 1 ·------------ --------�! 

и Трещины или поломки блока, Линейка - - Длиной до 15,0, Гильзовать гнезда. 
проходящие через гнездо с делениями не дающие течи Длиной более 15 мм или 
выпускного клапана в водя- при гидравли- .дающие течь - брако -
ную рубашку в плоскости ческом испы- вать i прилегания головки блока тании 1 

����..!..-�ци_л_и_н_д_р_о_в������----'-���--���__:_������1 ����--'-�����--'-�--��������! 
1 1 1 1 

к Поломки в плоскости пр�леrа- 11 То же - 1 - ! Общей На вар ить . i 
ния крышки клапаннои ко- 1 площадью Общей площадью более ' 
робки или крышки водяной j до lб см2 и не 15 см2 и выходящие за 
рубашки 1 1 выходящие за пределы плоскости при-

1 пределы пло- легания головки ци.пин-

1 1 1 1 1 скости приле- дров - браковать 

1 ,1. ' 1 1 rания головки . 1 1 цилиндров 

л Течь через отверстия резьбо- Осмотр 1 - --- 1 \ Поставить ввертыши 
вые: креплени я  к блоку, на
правляющих толкателей кла
панов, газопровода, корпуса 
водяного насоса и головки 
блока ци.пиндров 

1 i 1 1 1 
1 1 ----'-------------·-----'----------------------------------'--------------- 1 1 Трещины на плоскости крепле- 1 Линейка - \ - ! На плоскости '1 м 

8 

1 1I ния картера сцепления или 1 с делениями 1 !крепления кар-
на плоскости крепления 1 1. 1тера сцепления ! крышки распределительных /длиной до 80,0; 
шестерен 1 11 на плоскости 

! крепления 1 крышки рас-
1 пр еделитель- 1 1 1 ных ш естерен 

1 1 1
длиной до 100,0 i 

1 1 ! 

Заварить. 
При большей длине тре

щин - браковать 



Продолжение 
Обозна
чения на 
фигуре 

н 

о 

Наименование дефектов 
и место промера 

Срыв резьбы в отверстиях п од 
ШПИJ!ЬКИ ИЛИ бшпы крепле
ния ГОJ10ВIШ блока цилин
дров 

1
1 

Износ или срыв резьбы в от
верстиях креш1ения к блоку 
цилиндров: головки блока, 
крышки распределительных \ 
шестерен, газопровода, кар
тера сцепления, направляю- 1 
щих толкателей клапанов, 
корпуса масляного фильтр а, 1 
водяного насоса, нижнего \ 
картера 1 1 

1 1 1 
п 1 Трещины в перемычках между 1 

1 спездами клапанои или от- 1 

Мерительный инструмент 

Пробка резьбовая 
м12х· 1,1s 

Пробка резьбовая 
М 12Х 1,75 

Осмотр 

Д

оп�стимый размер, мм 
Номинальный , ______________ , 
размер, м м  / без ремонта для ремонта 

Заключение 

M12Xl,75 До двух ниток Прогнать резьбу 

Ml2Xl,75 

Более 
двух ниток 

Поставить ввертыш 

До двух ниток Прогнать резьбу 
Более 

двух ниток 
Поставить ввертыши 

j Заварить или штифтовать 
трещину 

i 1 ------------------ ---
-

-''---- ------о___---��""------�, --------'-----------� 1\ р 1 Обломы болтов или шпилек в \1 То же - 1 - 1 1 \. 1 резьбовых отверстиях 1 1 1 1· 11 ____ : - --- : 1 1 1 

с i з б 1 т 1 11 1 
! 

адиры 

лю ого 

распоJюжения .1 о же 1 -
- 1 

Удалить обломы и про
гнать резьбу 

Гильзовать цилиндры 1 в цилищ;.рах. не выводимы: . 1, 1 расточкои под ремонтныи I j 
'-�---1-

р
_
а
_з�ер ----�--�--'-j --�������-1 �����' ����--'-������I,__ ���- -���-----' 

2 33К. 3,55 9 



Обозна- / 
чения на / 

фигуре 

т 

у 

ф 

х 

Наименование дефектов 
и место промера 

Ме�рительный 
инструмент 

Раковины и прогорание седел Осмотр, штанген-
клапанов, износ фасок гнезд циркуль с точностью 
клапанов измерения до 0,1 мм 

Трещины на водяной рубашке Осмотр 
внутри клапанной коробки 

Износ цилиндров по диаметру illтихмасс 

Износ гнезд под вкладыши ко- Индикаторный нут-
ленчатоrо вала или спиление ром ер 
стыковых поверхностей кры-
шек (промер производить 
в сборе с крышками) 

1 1 1 Износ отверстий под клапан 1 Пробка 0 9,56 мм ц в направляющих втулках 1 
1 

10 

1 1 
! 

1 

Номинальный 
размер, мм 

-

-

. 10 1,62 
0 101,56 

Oi 70,53 
\{,' 70,50 

0 9,5;3 
9,50 

Д

оп

у

стимый: размер, мм 

без ремонта 1 для ремонта 

До 3,0 1 Более 3,0 

- Не доходящие 
ДО нижней 

части цилинд-
ров, доступные 
для штифтовки 

-- До 0 1 04,06 

Более 0 104,06 

1 1 1 1 ! до 0 70,56 Более (::-) 70,56 

1 До 0 9,56 Более 0 9,56 

Продолжение 

Заключение 

Шарошить гнезда или 
установить ремонтные 
кольца 

Заварить или штифт о-вать трещины. Доходя-
щие до нижней части 
цилиндра - браковать 

Расточить ДО одного из 
ремонтных размеров 
Гильзовать 

Фрезеровать стыковые 
поверхности крышек и 
расточить гнезда под 
вкл адыши 

Развернуть до ремонтного 
размера или заменить втулки и развернуть до номинального или 
одного из ремонтных 
размеров 

i 1 
1 

1 

1 



Продолжение 11 Обоз
на

- 1 чения на, 1 фигуре 1 
1 
1 

Наименование дефектов 
и мес

т
о промера 

Износ отвер стий 
под н апр ав

ляющие в тулки (ослабление 
посадки) 

Ме1>ител
ь
ный инструмен

т 

П
робк а 

0 1 7,080 мм 

Д

опустимый размер, мм 
Номинал

ь
ный 

, _______________ _ 
размер, мм 11 Заключение 

17,075 
0 

17�040 

без ремонта д.nя ремонта 

!до 0 17,080 
Более 0 17,080 Развернут

ь до ремонтного размера 

i--ш _ __,_l _
И

_
з f

_
ю

_
с

_
г
_

н
_
е
_
з

_д __ 
п

_
о

_д_в 
__ 
т

_
у

_
л

_
к
_
и 
__ 

р
_
а

_
с

_
-

-;--И-
н

_д_и
_
к
-
а

т_
о

_
р

_
н

_ь_1_й_
н
_у_т_·_-:--

g

-6_О_
,

_О_З_-;-l-
Д

_о_
0 

__ 6_0 _
,
0_6-;--Б -о _

л
_е_е_
0

_6_0_
,
0_6-7--П-

о
_
с

_т_
а

_в _и_т_ь ___ р_
е

_м_
о

_н_
т
_н_

ы
_е_ 

1 предели тельного в ала ромер 60,00 
втулки 

1 
! 11 1 �����--�-��-�-�1���--����---,-����1���--'-������-

1 щ 
И

з
но

с и
ли 

сры
в ре

зь
бы 

в 
от - 1 П

робк а M10Xl,5 - Д
о двух ниток Прогнат ь резьбу 

вер стиях крепления кр ы
шки МЮ Х 1,5 кл. 2 Более i люк а водяной руб ашки Поставить ввертыш 

i 
двух ниток 

э Износ или срыв резьбы в от
верстиях крепления м асло
наливной горловины 

П р и м е ч а н и я: 

П
робк а М8 Х 1 ,25 М8Х1,25 То же Тоже 

1. Для выявления трещин, не видимых на глаз, необходимо произво дить гидравлическое испытание блоков при давлении 2-2,5 кг/см�. 
2. Крышки коренных подшипников не должны обезличиваться от блоков. 3. Замеры посадочных мест под вкладыши следует производить у бл ока в сборе с крышками коренных подшипников, между крышкой и блоком 

с каждой стороны должны быть наложены JJатунные прокладки толщиной 0,05 мм. Болты крепления средней и задней крышек должны быть затя
нуты с крутящим моментом затяжки 8-10 кrм попарно по диагонали, а остальные- с крутящим моментом 1 1-13 кгм. 

11 



е 
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Карта No 3 

Деталь 1 50 8- 1 002060: КРЫШКА РАС ПРЕ

Д ЕЛ И Т ЕЛ Ь НЫХ Ш ЕСТ ЕР Е Н  

Материал и марка: чугун серый СЧ. 1 5--:32 
Твердость: НВ = 163---229 

_
О
_
б
_

о

-
зн
_

а 

_
_ 
..,.....---------------,----------,---------.,,--Д-

о

_
п
_у-ст_и_ м

_
ы

_
й

_
ра

_
з

_
м
-

ер
-

.
-

м
-
м

---:\------------------- 1 

чения на Наименование дефектов Мерительный Номинальный , ___ , 
Заключение 

фигуре и место промера инструмент размер, мм 1 6 1 ---------
а 

б 

12 

i j Трещины на теле крышки 

1 1 
Трещины любого размера � 1 

расположения на опорнои , 
шейке 

Осмотр 

То же 

1 ез ремонта для ремонта 

!не более трех,i · суммарной 1 
ДJ!ИНОИ ДО , 

150,0, не про- f 
1 ходящие на j !опорную шейку j 
1 ! 
1 1 

- ------------�----------

'J иаварить. 
При , суммарной дJlине 

более 150,0 мм, коJlи
чеством более трех -
браковать 

Браковать 



Обозна-
чения на 

фигуре 

8 

1 
г 

1 
д 

е 

' 
i 
i 1 ж 

3 

Наименование дефектов 1 и место промера 
! 1 отверстий 1 1 Поломки бобышек 

крепления 1 1 1 1 1 
1 1 1 1 1 

1 ; 
1 1 Поломки любого размера, кро-

ме бобышек, у отверстий 1 крепления и у резьбовых от-
веретий 1 

1 1 
1 

Срыв резьбы в 1 отверстии ПОД\ установочный палеu ' 
i 
! [ 
' 
i 1 1 

Износ или срыв резьбы в от-
верстиях под болты креш1е-
ния нижнего картера 

1 1 
Износ или срыв резьбы в от-

верстии под пробку 

! 
' 

Износ опорной шейки по диа-метру 

1 

МР-рительный 
инструмент 

1 Осмотр i ! i 
! 
i 1 1 
1 
i То же ' 

1 
1 

Пробка резьбовая 1 MIO Х 1,5 I 1 i ! 1 
i 

Пробки резьбовые 1 
М 1 2Х l,75 и 1 

MlO Х 1.5 i 

1 
П робка резьбовая 1 К1/з" 1 i 1 

1 1 
Скоба 9 l ,60 мм 1 1 

Продолжение 

Номинмовый J Допустимый размер, мм 

размер, мм 
ремон

т
а 1 Заключение 

без для ремонта 1 
- 1 - З ах ватываю- Н аварить. 

щие до поло- З ах ватывающие более по-

1 вины окруж- ловины окружности -
ности браковать 

! 1 
1 1 
' 1 1 1 - 1 - - Браковать 1 1 1 1 1 1 ' 1 1 

1 1 
J До двух ниток MlOX l,5 Прогнать резьбу -

кл. 2 1 1 Более Поставить ввертыш 
двух ниток 1 1 : 1 1 

M12X l,75 - 1 До двух ниток Прогнать резьбу 
кл. 2 ' i Более Заварить 1 или поставить 

MlOX l ,5 двух ниток ввертыш 
кл. 2 1 1 1 1 1 

1 1 1 К1/" - 1 До двух ниток Прогнать резьбу ,8 

i Более двух Торцевать поверхность 1 1 ниток бобышки и углубить 
р езьбу 1 1 

g 91 ,95 До g 91,60 Менее g 91 ,60 Напрессовать кольцо 
91 ,86 

1 1 
13 



1 Обоз
н

а
чения на 

фигуре 

а 

б 

8 

2 

1 

Наименова
н

ие дефектов 
и место промера 

о 
/ 

1 Поломки бобышек под болт 
1 крепления к блоку, захваты-
! вающие тело щитка 

Трещины на теле шитка 

11 Износ или срыв резьбы в от
верстиях под болты креш�е-

1 ния крыш�ш 

1 1 
Поломки бобышки под боJiт 1 

крепления к блоку, захваты-! 
вающие до половины отвер- j 
ст и я 1 1 

Мерительный 
инструмент 

Осмотр 

То же 

Пробка резьбовая 
Ml2X' l,75 

Осмотр 

1 

а 

Номинальный 
размер, мм 

Ml2Xl,75 
кл. 2 

Карта ,J\fo 4 

Деталь 1 20-1 002065: Щ ИТО К КРЫШ КИ 
РАС ПР ЕД ЕЛ ИТ ЕЛ Ь Н ЫХ Ш ЕСТЕР Е Н  

Материал и марка: чугун серый № 1 

Твердость: НВ = 1 63-229 

Допустимый размер, мм __ 1 
1 Заключение 

без ремонта для ремонта 1 ---�------------� 1 

/ Не более дв:>:,х, 1 
1 суммарнои 1 iДJП!НОЙ ДО 100,01 
! 

' 
1 .. , 1 до двух ниток 

Браковать 

Заварить. 
Суммарной д.;�шюй более 

!00 мм, количеством 
более двух - брако
вать 

Прогнать резьбу 

11 Боле
е двух 

ниток 

1 

Заварить ИоlИ 
ввертыш поста

в
ить \ 

Наварить 1 



3 8 

/ / 
н о 

------- ·-·--· - -·----------·------

/ 
iJ 

Карта № 5 

lL 

!-$ 
а 

е 

ж 

15 



Обозна
чения на 
фигуре 

а 

б 

в 

16 

Карта № 5 

Деталь 1 57-1 00301 0: ГOJJOBKA 

Ц ИЛ И НД Р О В  

БЛО КА 

Материал и м арка: алюминиевый сплав 
АЛ-IОВ, от.пивка 

Твердость: НВ =· 80 

1 11 . 1 Допустимый размер, мм \ 
и место промера инструмент . размер. мм , 1 Заключение Наименование дефектов 1, Мерительный Номинальныи i'---------------·---11

i [ 1 без ремонта 1 для ремонта �-'-��-��---"-, ��--"����1 ����,������ 1 Трещины любого размера и 1 Осмотр 1 - - - 1 - Б раковать р асположения в камерах \' 1 сжатия 
1 1 I,· 1 1 ! 1 

1 Трещины любого размера и / 
расположения на плоскости 
прилегания к блоку \ ! 

То же 

1 1 / Трещины любого размера, про- То же ! -- - -- 1 1 ходящие через отверстия 
под свечи 1 

1 Заварить 

Браковать 

1 1 1 
1 -с-1����-��--с-;������ 

Трещины, расположенные на Линейка - - ·  - 1 Длиной Заварить. 
водяной рубашке 

11 
с делениями !до 120,0, коли- Длиной свыше 120 мм, ко-1 . чеством личеством более двух-' до двух браковать 



1 О

бо>

на

-1 

Наименование дефектов чения на 
фигуре и место промера 

1 

д 1 Пробоины любого размера и расположения 1 1 1 1 1 
е Трещины в отверстиях ПОД 1 ' 

1 болты и шпильки крепления rо.rююш блока 
: 
! 
1 

Поломки углов головки j ж ! 1 1 1 
1 1 1 
1 1 
i 

1 
3 Срыв резьбы в отверстиях под 1 1 1 свечи 1 1 1 1 ! 1 1 1 1 1 1 и Срыв резьбы в отверстии креп-1 1 

1 1 ления датчика температуры 1 1 1 1 ! 1 1 1 1 1 1 1 1< Срыв резьбы в отверстиях под 

1 болты крепления верхнего 
i патрубка 1 ' 1 1 ' 

3 Зак. 355 

Мерительный 
инструмент 

Осмотр 

То же 

То же 

Пробка резьбовая 
CПN\.l4 )< l,25 

1 

Ном

и
нал

ь

н

ый 
р

азмер
, 

мм 

-

1 1 - 1 1 1 1 
1 

1 -

1 
! 1 1 ' 
1спм14х1,25 
! 1 1 1 1 
1 Пробка резьбовая 1 кз1" 

8 
К3/в" 

1 ' 1 

Пробка резьбовая MlOXl,5 
MIOX; 1,5 кл. 2 

j 

Продолжение Д

оп

ус
т

имый 
размер

, 
мм 

Заключе!li!е 
без ремонта 

1 для ремонта 

1 
- - Браковать 

1 1 1 
- - 1 Запрессовать ремонтные 

втулки 

1 
' 1 

- Не захваты- Наварить и опилить. 
вающие по- Захватывающие полость лость водяной водяной рубашки-

1 рубашки браковать 

- До одной Прогнать резьбу 
нитки 

Более одной Поставить ввертыш 1 нитки 

1 
- 1 До двух ниток Прогнать резьбу 1 1 Более Поставить ввертыш 1 1 двух ниток 

1 
- До двух ниток Прогнать резьбу 

Более Заварить ! двух ниток 

17 



Обозна
чения на 
фигуре 

л 

н 

о 

п 

18 

Продолжение 

Наименование дефектоо 
и место промера 

Мерительный 
и

н
с

т
р

у

мен
т Номинальный -------�-------- • 1 

' 

Д

оп

у

стимый размер, мм 

размер, мм 1 Заключеняе 

1 Трещины на фланце крепле- 1 1 ния верхнего патрубка 
Осмотр 

То же 

беs ремонта 1 для ремон
т

а 

1 1 i - 1 - 1 1 i 
1 ! ! ! 

Поломка бобышек и кромок 
резьбовых отверстий под 
болты крепления верхнего 1 патрубка 

1 ! Коробление плоскости 
гания к блоку 

1 1 : 1 
приле- , П.7Iита контрольная, Коробле�и е  1 Не более 0,3 ; шуп 0,3 мм !' на все и  , , 

Уменьшение глубины камер 
сжатия (результат шлифова
ния плоскости прилегания) 

Выработка поверхностей бо
бышек под гайки крепления 
головки блока 1 

П р и м е ч а н и е. 

Глубиномер 

Осмотр 

длине : • 1 не более 0,3 j ! 1 1 : 1 : i 
20,5 До 19.5 

Более 0,3 

Дефекты а, 6, в, г, е, л должны выявляться гидравлическим испытанием головки при даь.11;щш 2,С•-2,5 кг/см2• 

Заварить 

1 Наварить 

Фрезеровать тюскость 

Менее !9,5 мм - брако
вать 

1 1 Фрезеровать бобышки 



1 
1 о Карта .№ 6 

/ 

�� ii --- ---+

�1 
Деталь 1 20- 1 004020-А: П АЛ ЕЦ ПОРШН Е

ВО Й 
i j 

Материа.11 и марка: сталь 45 

Термообработка и твердость: калить ТВЧ, 
HRC = 56-62 

Д

опустимый размер, мм Обозна- 1 н· ф м . Номинальныи· 1 чения на j аименование де ектов 1 ерительныи 

фигуре 1 п место промера инструмент размер, мм 1 Заключение 

; 1 без ремонта / для ремонта -----�·-----------�--�------�-----о---------7---------'-----------� 1 1 а Трещины .·1юбого разл-rера и 
расположения 

б 1 Риски и царапины на рабочей 1 поверхности 

1 
8 Износ пальца номинального 

или третьего ремонтного раз
:v1ера 

Износ пальца номинального, 
первого или второrо ремонт
ных размеров 

Осмотр, .1упа четырехкратная 

Осмотр 

Ско6�[ 

Скобы 
28,! J ЧМ И 28J9 

28,000 0 ---27,990 

g 27,900 
27.890 

0 28,000 
27,990 

0 28,1 20 
28, 1 10 

g 28,200 
28,190 

• 

! 
1 1 

! 1 1 До g 28, 1 1 i 1 1До0 28,19  

Браковать 

Ш.пифовать до номинального или ремонтного 
размера 

Хромировать и обрабо
тать до номинального размера 

То же 

Шлифовать до нога размера 
То же 

То же 

ремонт-

19 



и н 

а 

ф 

1 

Обозна- 1 1 чения на фигуре 
Наименоваш1е дефектов и место промера 

а 

б 

8 

20 

1 

Трещины или поломки любого 
размера и расположения на 
шатуне или крышке 

Изгиб шатуна или крышки 1 
(аварийного характера) 1 

1 Забоины на стыковой поверх
ности крышки и шатуна 

1 1 1 1 
1 

Мерительный 
инструме

нт 
Осмотр 

То же 

То же 

г 

1 ·'· ,(_". 1.1 

Карта No 7 

Деталь 1 50 8- 1 004045: ШАТУН В СБОРЕ 

С К.Р Ы Ш КО И  

Материал и м арка: сталь 40 

Твердость: НВ =· 207-241 

. .  / Допустимый размер, мм 1 ��:::;,л�:':ш 1--�������:;ат---�-л-я _ре_м_о_н-
т
а- 1 

' ' 1 
Эаключеоое -----т------------- ---с--1 --

Браковать 

Глубиной до 
О,Б, не более 

четырех 

1 1 1 

1 

То же 

1 Зачистить 

1 Глубиной j Шлифовать И.i!И фрезеро-
более 0,5, б о- [ вать стыковые поверх-
лее четырех J ности и расточить по

стели под вкладыши 
! 



Обозна
чения на 
фиrуре 

Наименование дефектов 
и место промера 

Мерительный 
инструмент 

i Допустимый размер, мм 
Номинальный !�--������------�� 

без ремонта i для ремонта 

Продолжение 

Заключен111е размер
,
. :мм 1 1 

·-����--��--- ���������_:__' ���������-+�����--''---�����'--����--�-�-�------�·-----����-1 1 1 1 2 

д 

е 

ж 

3 

i З;абоины и риски на поверхно- Осмотр - -
1 .сти под вкладыш 

1 1 
1 1 

Забоины И,11и местная выра-
ботка на шю<::костях приле
гания 

г
оловок шату

нн
ых 

болтов и гаек 

1 

Несовпадение кромок поверх- ! 
ностей лод вклады

ш
и у• 

к
р

ышки 
шат

у

н

а (

обе

зл

и

ч

е

н-11 ные крышка и шатун ) 1 
1 � 1 1 , L

кр
у;_

и
ва

ние 
ша

ту
на (пер�кос / осеи ?,Тверстии
. 

нижнеи и 1 
! верхнеи ГОЛОВОК) ! 

Осмотр 

То же 

Контрольное при- / 
способление 

До 0,03 До 0,10 на 
длине 100,О 

Глубиной 
до 0,3, не бо

лее трех 
Глубиной 
более 0,3, 

б олее трех 

Более 0,10 на 
длине 100,0 

'/ Изги
б шат

у
на (

непараллел
ь-

j 
1юсть осей отверстий нижней 1 

То же До 0,06 До 0,06 на Более 0,06 на 
длине 100,0 длине 100,0 1 1 и верхней головок) 1 1 1 

! 
Износ отверстия во втулке \ 

верхнеи головки: i 1 !) номинального размера 1 

П

р

о

б

к
а 28,007 

g 27,997 

1 

Зачистить 

Шлифовать или фрезеровать стыковые поверхности и расточить по
стели под вкладыши 

Зачистить 

Шлифовать или фрезеро
вать стыковые поверх
ности и расточить по
стели под вкладыши 

Править 

То же 

J Ра
зве

рн
уть до 

первого ' или второго ремонтных 
размеров 

1 
'f 

21 



1 Обозначения на фигуре Наименование дефектов 
и место промера 

Мерительный 1 Номинальныи -------·-�--------инструмент размер, мм ! 

Продолжение 

Заключение 11! ! · 1 Допуст
имы

.й раз
м
ер, мм 1, 1 1 1 без ремонта i для ремонта ---� ·----------------'----------�-------------------'-----------� ! 

и 

л 

22 

2) второго 
размера; 

З) третьего 
размера 

ремонтного 

ремонтного 

2) ремонтного размера 

Пробка 

То же 

Пробка 12) 2_9.87 мм 

29,523 
0 29,500 

29,823 0 28,800 

До 0 

До 0 

Заменить втулку 

65,53 То же 

i 
N\енее с;;:) бБ,500\ Тоже 

1 1 
29,57 1 Более 

1 ! ' 
29,87 : 

1 1 

1 

1 
1 i 

r,;3 29,57 Развернуть отверстие 
j под ремонтную втулку 
' 

1 Более 0 29,87 мм -- бра
ковать 



П родолжепие 

об 11 1 J j' Допустимый размер, мм озна- Н ф М • 1· Номинальныи" ------·-�·-------� чения на i аименование де ектов 111 
, ерительныи ... 

для. ремонта 
Заключение 1 11 место промера инструмент j j размер, мм 1 i фигуре 1 без ремонта I ----------�------------------ ------- ---;---------;---------;---------;-----------· ---- ! 

мм 1. 12,227 1 До j Износ отверстий под болт 
креш1ения крышки шатуна 

1 

Пробка 0 12,26 

1 1 1 

0 
12,220 1 

\ 
0 12,26 Более iSJ 12,26 Развернуть до 

наго размера 
ремонт-

·---------�------------- --------------------,-----·-----------�·-·---------� i 

н 
i 1 i Уменьшение расстояния между 
1 осью верхней и нижней го-

Контрольное при
способление 

217,05 
216,9.5 

До 216,50 1 Менее 216,50 мм - бра
ковать 

i ловок шатуна (после рем:он-! та шатунов расточкой ниж-
' ней головки) 

П р и м е ч а ни е. 

1 

Шатун и крышка не должны обез.1ичиваться, при контроле дефектов е, ж, к, н шатун с крышкой доJiжны быть собраны, бобышки на крышке 
н шатуне доJiжны быть обращены в одну сторону. Между шатуном и крышкой должны быть поставлены прокладки ;rо.чщиной 0,05 мм с ка· 
ждой стороны, гайки болтоЕ шатуна до.1жны быть затянуты с крутящим моментом 8-9 кrм. 

2а 



Обозначения на фигуре 
а 

Наименование дефектов и место промера 
Uарапины и вмятины на сталь

ной стороне вкJiадыша 

' 1 ! 1 
�1 

Мерительный инструмент 
Осмотр 

Номинальный размер, мм 

Карта No 8 

ДетаJlЬ 1 20-1004058-А: ВК:ЛАД Ы Ш  ША
ТУНА 

Материал и марка: стале-баббитовая лента, 
двухслойная 

Допустимый размер, мм 
без ремонта Заключеl:!JИе 

1 для ремонта 
11 Царапины \ зачистить. Царапины 

глубиной 1 глубиной более 0, 1 мм 
до О, 1, вмятины! и вмятины размером бо
i размером до лее 0,6 Х 2,0 мм, глуби-

биной до 0,5 i ковать 
1 О,6Х2,О, глу- 1 ной более 0,5 мм - бра-

!-����������������-'---��������-'-�����-�����--�-- ��1�- -���-
б 

8 

z 

д 

24 

Повреждение стопорного уси То же 
1 
f 

1 1 Браковать 
1 ка вкладыша 1 ·��������--����-���--���--���--��! -----

Изгиб вкJ1адышей, заметный 
на глаз 

Износ баббитовой заливки 1 
1 

СпиJiены стыковые плоскости 1 
(замер высоты вкладыша h 
производить при нагрузке 
5 10 кг, приложенной к сты
ку; измерение высоты h про- 1 
изводить на стыке, к кото- 1 
рому приложена нагрузка 1 

То же 

Осмотр 

Приспособление для 
проверки высоты 
вкладышей. сменное 

гнездо до 
0 65,515 мм 

32,780 
32,756 

32,740 До 32,740 

1 Тоже 

1 1 Перезалить и обработать 1' j вкладыш 
, 

Перезалить и обработать 1 
вкладыш, поставив ком
пенсационные проклад
ки до 0,05 мм. Менее 
32,74 мм -- браковать 



Обоз11а- j чения на фигуре , 
! 

Наименование дефеК1ов и место промера 
а i Трещины или поломки любого j размера и расположения 

! 

6 / Изгиб аварийного характера, 11 заметный на rлаз 
1 1 

4 Зак. 355 

Мерительный инструмент 
Осмотр. Лупа четы- 1 
рехкратного увели

чения 

То же 

Карта No 9 

Деталь 1 50 8- 1 005020: ВАЛ КОЛ Е НЧАТ Ы Й  

Материал и марка: сталь 4 5  

Термообработка и твердость: калить ТВЧ, 
HRC =- 52-62 

1 1 " i Допустимый размер, мм Номинальныи 1 ________ ---------· 1 без ремонта 1 для ремонта ' размер. мм ' : 1 
Заключение 

Браковать 

То же 

25 



П rюдолжение 

ч���=н�� На=м=��:н:;о��::ктов �:������й �����;�ь::::и 1-----д_о_пу_с:=_имы� _j)���ер�-м_м ____ : Заключение 1 
1�Ф_и_гу_р_е-'-������������-------------'--------jс--б-е_з_р_ем_о __ н_т_а-'--i _д_' л_я_р_е�_1о_н_т_а __ i ____________ �1 
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в Срыв ИJ1И повреждения резьбы Пробки резьбовые 2М27 Х 1 ,5-HI - 1' До трех ниток 1 Прогнать резьбу 
в отверстии под храповик 2М27 Х 1 ,5 и 2МЗОХ 1 ,5 1 и повреждения , �  1 

2 

д 

е 

ж 

3 

Забоины и заусенцы на фланuе 1 
крепления маховика i 

1 

2МЗО Х 1 ,5 1. 1 исправи
м

ь
�.
е ! 1 п рогонкои 

Осмотр 

То же 

То же 

\ j Более трех 
1 1 ниток и по-

1 

1 вреждения, н е  
исправимые 1 прогонкой 

1 1 

Нарезать ремонтную резь
бу 

При срыве резьбы ре
монт1юго размера более 
трех ниток - браковать 

11 IНлифовать под один из 1 i ремонтных р азмеров 

Зачистить 

1 1 То же 
1 

1 
Биение средних коренных шеек Индикатор н а  шта

тиве, центра 
До 0,01 До 0,05 До 1 ,5 i 1 П р авит�,. При  биении бо-

' лее 1 .5 мм -- бр ако-

1 Износ коренных шеек по 
метру 

1 
ди а- 1 

1 

Скоба 64,20 м м  0 66,00 
65,98 

1 в ать 

1 До :2i 64,20 1 Шлифовать под один из 
1 ремонтных размеров 1 

М.енее g 64,20 На варить 



! Обозна- j ! чения на 1 ! фигуре \ 
1 1 i и 1 1 

Наименование дефектов и место промера 
Износ шатунных шеек по диа

метру 

Мерительный инструмент 
Скоба 60,20 мм 

1 1 
1 
1 1 1 1 

Номинальный размер, мм 
- ·  -

g 62,00 

6 1 .98 

Допустимый 
: без ремонта i 1 

1 i ! -
1 1 1 

1 размер, мм 1 для ремонта 1 

До 0 60,20 

Продолжение 

Заключение 
Шлифовать под один из 

ремонтных размеров 

Наварить / Менее 0 60,20 1 1 �-�--,--�������-�-�---,---�-��----,-��--���-�-��----�-_,_---------�-�-1 
1 1 1 

!{ i Износ отверстия под шар ико- 1 Пробка 0 52,02 м м  1
1 

1 подшипник первичного вала . I 
g 5 1,992 

5 1,960 

До g 52,02 Более g 52,02 

1 1 
Установить 

втулку 
ремонтную 

1 ! коробки п е редач 1 

111 л ,I Износ ч етырех отверстий п од i Пробка О 14,07 м м ! 0 14,035 

болты крепления маховика 1 ! 1 4,000 

До 14,07 1 Более 0 14,07 1 Развернуть до р емонт-

: 1 1 \li м i11 Износ шатунных шеек по 1 Ш а бл он 38,5 мм 1 38, 10 i 
дл и н е 1 \ 38,00 1· 

1 
1 1 ! 

1 i 1 1 1 \----------------------: ---------,----! --
1, н \ И знос передней коренной шей- i_, Шаб:юн 43,75 м м I 43,60 1 43,75 1 КИ ПО ДJ1 ИНе 43,55 1 1 

! 1 1 1 

1 1 ного размера 

До 38,5 ll Шлифовать торuы шейки. 1, Более 38,5 мм - брако
вать 

11 Боле е 43,75 1 Поставить ремо нтные j у порные шайбы 1 
1 1 

о 
1 

т1 •> 1 
У 3нос ш е и ки вала П(Jl! ш естер- 1 

н ю распр еделен и я ' Скоба 49,97 м ч  50,034 0 ---
50,009 

1 
1 до , ! 1 

::01 49,97 ! Менее 0 49,97 / 1 ' 
Наварить 

! 
в а л а  :юд ш кив 1 ' С1юба 45,90 м м  п 1 Износ шейю·J 

i 
i 
1 

(') 
45;975 

45,950 

1 
До 

' 1 
! 

45,90 Менее 0 45,90 1 То ж е  

-------------·-------;-----------,------;-------;--------,--------------
Более 6,05 1 р И знос шпон очных кан авок на 1 Ш а блон 6,05 м м  

ш е й к а х  под шестерню и 
шкив по ширине 

5,990 

5,955 

До 6,05 

1 
Поставить 

ш п онку 

27 



Обозначения на фигуре 
а 

б 

28 

Наименование дефектов и место промера 
Трещины или поло�ю1 любого 1 

размера и расположения j 
1 

Забоины и заусенцы на зубьях 1 
и шпоночной канавке 

Мерительный инструмент 
Осмотр 

То же 

Номинальный размер, мм 

Карта No 10 

Деталь 1 20-1 005030: Ш ЕСТЕРНЯ РАС П Р Е
Д ЕЛ И Т ЕЛ ЬН АЯ КОЛ Е Н ЧАТОГО ВАЛА 

Материал и марка: стаJlь 35 

Твердость: НВ = 1 49- 1 79 

Допустимый размер, мм 1 

для-;емон;:--\ 1 без ремонта ! ' 

Заключение 
Браковать 

Зачистить 



Продолжени11 

Обозна- Наименование дефектов Мерительный Номинальный Допустимый размер, мм 1 чения на \ ЗаключеНJИе фигуре и место промера инструмент размер, мм без ремонта 1 1 для ремонта 
1 1 8 Износ зуба ПО ТОJIЩИНе (за- Шаблон S = 3,74 мм, 3,965 3,74 -- Менее 3,74 мм - брака-

мер производится по хорде /z =--= 2,57 мм: 3,945 1 в ать 
начаJiьной окружности на 
в ысоте h = 2,57 мм) 1 1 1 

1 1 1 
2 Износ отверстия под шейку Пробка 0 50,04 мм l 50,027 До g 50,04 - Более 0 50,04 мм - бра-

в а л а  1 g 
50,000 ковать i 1 1 1 

1 1 1 
1 1 1 1 ! 1 1 1 

д Износ шпоночной канавки ПО 1 ШабJюн 6, ! О  мм 6,065 До 6, 1() Более 6, 1 0  Поставить утолщенную 
ш ирине 6,015 шпонку 

1 1 1 

1 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 
торца 1 1 1 1 1 Шдифовать торец - до е Ступенчата я выработка Микрометр 1 - Глубиной Глубиной 

25-50 мм до 0, 1 5  1 более 0, 15 1 вывода выработки 
1 1 1 1 

1 
i 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 1 1 ! 

29 



1 Обозна- 1 чения на ! фигуре ' 
а 

б 

эо 

Наименование дефектов и место промера 
Трещины или поломки любого 1 

р азмера и расположения, 1 
кроме трещин и отдомов на ! 
буртиках ручья 1 

ПоJJомки буртика ручья 

i i 
1 1 
1 i 

г 

Мерительный инструмент 
Осмотр 

Линейка с деле
ниями 

Карта No 1 1  

Деталь ! 20- 1 005060: Ш КИ В  КОЛ ЕН ЧА
ТО ГО ВА.ПА 

Материал и марка:  чугун серый No 1 
Твердость: НВ = 1 63--229 

Номинальный ; _. _ _  размер, м м  1 i без 

Допустимый размер, мм 1 --------1 Заключение ремонта i для ремонта _ __ _  1 ________ _  ! -----·----- ----

Не более двух, 
глубиной до 

1 5,0  и длиной 

1 

до 60.0 i 
1 

Глубиной j 
до 5,0 и длиной,  

менее 60,0 1 

Бр:шовать 

Наварить и проточить. 
Более двух, rдубиной 
боле:е ! 5,0 мм и длиной 
более 60,0 мм -- брако-
в ать 

Зачнс,гить 



Продолжение ���-,.., �������--�����-,-1 ����--�-���1������, ������������-,--����������---Обозна- \ 1 1 Допустимый размер, мм чф���р:а Наиим�ео:Т�нr��о����ктов ! �:�;::::�й 1 ����=;.лr:�1й 1---�-:-реыоа;:��:-;емон:-
в 1 Срыв или износ резьбы в от- 1 Пробка р

. 
езьбова я  .1J М1 2Х 1 ,75 - jдо двух нит�к . J1 1, верСТИИ ПОД 60.'IT Крепления 1 - М 1 2  х� 1 ,75 ИСПраВИМЫИ 

съемника j прогонк ой 

1 1 1 Более двух 
i 1 ниток ,  не ис- 1 

п рави мый п ро-\ гонкой 

1 1 1 1 1 1 i 

Заключение 
Прогнать резьбу 

З аварить 

г '1 Забоин� и заусенцы на шпо- i i 1 1 
Осмотр 1 - - 1 1 З ачистить 

д 

е 

ночнои к анавке и торца х i 

1 ! 
1 1 

1 
Износ отверстия под шейку 1 Пробка 0 46,06 мм 

коленч атого вала 

Износ шпоночного 
ширине 

паза 

i 

Ш аблон 6, 1 0  мм 

j 1 1 i 1 
1 
1 

0 46,027 
46,000 

6,065 
6,0 1 5  

1 
! 

I До g 46,060 1 1 

До 6 , 1 0  Более 6 , 1 0  

Более 46,06 мм - бр ако
в ать 

Долбить новый шпоноч
ный паз под углом 90° 
к оси старого паза 

31 



t1 

б 

1 1 !----,---------------------------� 1 Обозна-
/I 

чения на Н
а

именование .1tефек1ов Мерительн
ы

й Номинальный 1 фигуре 
и место промера инструмент размер, мм i 

1 j а Трещины или поломки дюбоrо ! · Осмотр 1 
1 размера и расположения, 1 i 
i кроме указанного в п. в 1 ! 1 
1 

б 

в 

32 

Срыв или износ резьбы 

1 1 Износ зубьев по толщине 
поJiомка ушка зуба 

1 
или 1 

1 

Кольцо резьбовое 
2М27 Х 1 ,5 

Осмотр 

1 
1 \ 2М27Х 1 ,Б-h 1 1 

Карта No 12 

Деталь 1 20- 1 005 1 1 0-А: ХРА П О В И К  КО

Л ЕН ЧАТО ГО ВАЛА 

Материал и марка: сталь 45 

Термообработка и твердость: закалка ТВЧ,  
НRС = ЗО-50 

Допустимый '! размер, мм 

для ремонта 

--- 1 :---беэ ремонта 

--- ---

Заключение 

Бр аковал, 

1 
1 

! До двух ниток 1 Прогнэть резьбу 1 i '1 Более ! Наварить и нарезать 
1 двух ниток 1 резьбу ремонтного или 
1 1 номинального разме-. 1 1 1 ров 
1 • 
1 
1 Наварить 

1 ! 



г 

�} ------! ,1 Обозна- , чения на 1 Наименование дефектов i фигуре 1 и место промера I 
1 ! 

а i Т р ещины или поломки любого 1 11 р азмера и р а сположения,  1 
кроме указанных в n. б 

б 

8 

i 1 
i 

1\'\етше (длиной до 35 мм )  во- 1 
лося ные трещины н а  р а бо- j 
чей повер хности 1 

i 

Мерительный инструмент 
Осмотр 

То же 

IUaбJ!oH 

1 Номинальный 1 размер, мм 

18,0 

Карта No 13 

Деталь 1 20- 1 0051 1 5-А: МАХО В И I(  С ЗУБ
ЧАТЫМ l(ОЛ Ь ЦО М  В С БО Р Е  

Материал и марка: маховик - чугун сер ый 
СЧ 1 8--36,  кольцо - сталь 45 

Термообработка и твердость: закалка зубьев 
ТВЧ, HRC = 48-60 

Допустимый размер, мм 
без ремонта для рt;монта 

Более 17,0 

ЗаключеНJИе 
Браковать 

Годная деталь 

Проточить и.rш ШJ1Ифо

вать. Менее 17,0 мм -
браковать 

1 
Задиры и с тупенчатый износ 1 1 на рабочей поверхности 1 

-----�---------�----�------------�----------� 
5 Зак. 355 .зз 



Продолжение 
Обозна-

Наименование дефектов 1 Мерител
ьный 

Номинал
ь
ный 

Д

опу

с

тимый 
размер, мм 1 чения на Заключение 

фигуре 
и место промера 

1 
ин

с

трумент размер, мм без ремонта j 1 для ремонта 

г Поломка зубьев кольца Осмотр - 1 - 1 Не более двух Наварить и обработать 1 зубьев длиной зубья 
ДО 1 0,0 

Более двух Сменить кольцо 
зубьев или дли-
ной более 1 0,0 

1 

д 1 1 1 Забоины и заусенцы на тор- То же -- - 1 - Зачистить 
цах зубьев 1 ' 1 1 1 1 1 1 1 -

1 ! 
е Износ отверстий ПОД болты Пробка 0 14,06 мм 0 14,035 

j до 
g 14,06 До Q'j 1 4, 20 1 Развернуть ДО ремонт-кр епления к коленчатому 1 4,000 1 ного размера 

валу (номинального раз- 1 мера ) 
1 1 

1 ' 1 j 1 ' 1 lдо 1 То же .ж Износ отверстий ПОД пальцы Пробка 0 14,06 мм 1 4,035 (?\ 1 4,06 До (() 1 4,20 
0 1 

_, диска сцепления 14,000 ' 
1 ! 1 1 1 1 1 1 1 

1 1 ! 1 1 j Износ зубьев по ДJJИНе Штангенциркуль 22,3 ! До 1 8,0 Менее 1 8,0 3 1 1 З ачистить зубья 
1 с точностью измере- 21 ,7 До 1 5,0 1 НИЯ ДО 0, 1 ММ 1 Перевернуть ко.11ьцо 1 

1 1 1 Менее 1 5,0 Сменить кольцо 1 1 1 i 1 1 1 
1 ! 

34 



а 

1 Обозна- 1 чения на I Наименование дефектов фигуре I и место промера 
1 

5* 

а Круговые р иски более 0, 1 м м  

б 

8 
1 

на поверхности баббитовой 
заливки и выкрашивание 
баббитового слоя 

Изгиб и воJшистость шайбы 
( проверка производится под 
грузом 5 кг) 

1 Износ шайбы по толщине 

Мерительный инструмент 
Осмотр 

Поверочна я  плита, 
щуп 0,04 мм 

Микрометр 
0-25 м м  

Номинальный размер, мм 

0,025 

2,50 
2,46 

Карта No 14 

Дета"1ь · 1 20- 1 005 1 83-А, 1 20-1 005 1 84-А: 
ША И Б Ы  УПОР Н О ГО П ОД Ш И П Н И КА 
КОЛ Е Н ЧАТОГО ВАЛ А  П ЕР ЕД НЯЯ И 
ЗАД НЯЯ 

Материал и марка: лента стальная 0,8, зали
тая антифрикционным сплавом СОС 6-6 

Допустимый размер" мм 
без ремонта 1 для ремонта Заключение 

Переза.rrить 

До 0,04 Более 0,04 Шлифовать поверхность 
шайбы и перезалить 

До 2,40 Менее 2,40 Перезалить и обработать 
до ремонтного размера 
(для задней ш айбы ) 

35 



Обозначения на фигуре 
а 

36 

Наименование дефектов ' и место промера 1 
! 

Царапины и.т�и вмятины на 1 
стальной стороне вкла дыша 1 1 

i 1 
1 

Мерительный инструмент 
Осмотр 

Карта No 15 

Детао11ь 1 20-1 005 1 70-А: В КЛАД Ы Ш  П ЕР ЕД

Н ЕГО l(О Р Е Н Н О ГО П ОД Ш И П Н И КА 

Деталь 1 20- 1 005 1 72-А: В КЛАД Ы Ш  П РО

М ЕЖУТОЧ Н О Г О  КО Р Е Н Н О ГО П ОД

Ш И П Н И КА 

Детал ь 1 20- 1 005 1 75-А: В КЛАД Ы Ш  С Р ЕД

Н Е ГО КО Р Е Н Н О ГО П ОД Ш И П Н И КА 

Деrа.1 ь 1 64- 1 0051 78: В КЛ АД Ы Ш  ЗАД Н ЕГО 

КО Р Е Н Н О ГО П ОД Ш И П Н И КА В ЕРХ

Н И Й  

Дета.'lЬ 1 64- 1 005 1 79: В l(ЛАД Ы Ш  ЗАД Н Е ГО 

КОР Е Н Н О ГО П ОД Ш И П Н И КА Н И Ж

Н И Й  

.Матери а,!l и марка: стале-ба ббитовая лента , 
двухс.1uйная 

,. j Допустимый размер, мм Номинальныи ________ _ __ размер, мм ; · 1 ; бе3 ремонта ! для ремонта ' 1 --, -----i------ i 
Заключение 

i Царапины глу- 1 За чистип, J биной до О, 1 ,  i Царап ины глубиной бо-i вмятины раз- 1 лее О, ! мм, вмятины 
1 мерам до ! размерим бо.т�ее 0,6 Х 10 .. 6Х2,О и гют- i Х ?  О б и'' ,J ·, -, мм н глу ино 1 r " () ;:- 1 
1 оинои до · ,,; i более 0,5 мм - бра ко-
' 1 ватъ 1 

! 



Л родоАЖение 
Обоз на- Наименование дефектов Мерительный Номинальный 

Д

опустимый размер, мм ' 
1 чения на Заключение фигуре и место промера инструмент размер, мм без ремонта 1 1 для ремонта 

б 1 
Осмотр 1 Бр аков ать 1 П овреждения стопорного уси- - - -

к а вкл адыш а 

1 
в Изгиб вкJ1 ады

ш
а ,  з аметный на То же - - - То же 

гл аз 

1 

! 1 1 
1 

1 1 1 
1 1 l Износ ба ббитовой заливки 1 Осмотр - - -- ПерезаJ1ить и обработать 
1 вкл ады

ш 

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
i СпиJiены 1 При способJ1ение для 1 1 1 1 1 

д стыковые nоверхно- 35,280 35,240 1 До 35,240 1 Перезалить и обработать 

i сп1 вкладыша, з а мер высоты проверки высоты ' 35,256 1 вкладыш, поставив ком-1 1 ! вклады ш а  li производится вкл адыш а ,  сменное 1 1 пенс ационные прок.'Iад-1 н р и сJiедующей н агрузке, гнездо 0 70,5 1 5  м м  ки до 0,05 мм 1 1 п р иложен ной к одному из 
ст

ык
ов для деталей : 

1 
1 20- 1 005 1 70-А -1 600 кг , 
1 20- 1 0051 72-А - 545 » 1 1 Менее 35,240 1 20.J 005 l 7S-A - 1 055 » 1 м м  - б ра-

1 64- l 005 1 78 - 895 » ! ковать 

i 1 64- 1 005 1 79 -- 895 » ! 
1 

1 1 1 1 1 1 1 1 1 
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г 

Обозначения на фигуре 
а 

3R 

Наименование дефектов и место промера 
Трещины любого размера и 

расположения 

rf 

Мер-ительаый инструмент 
Осмотр 

Карта .JVo 16 

ДетаJ1ь 1 50 8- 1 0060 1 5: ВАЛ РАС П Р ЕДЕЛ И
Т ЕЛ Ь Н Ы Й  

Материал и марка: сталь 45 

Термообработка и твердость: закалка ТВЧ 
на глубину 2-5 м м :  кулачков и экс
центрика HRC = 56--62; опорных шеек 
HRC = 54-62; зубьев шестерен HRC = = 40-56 

Допустимый размер, мм Номинальный ��-----,----- Заключение размер, мм без ремонта для ремонта 
Браковать 



1 

! 1 1 

i 

! 

Обозна- 1 
Наименов

ание дефектов Мерител
ь
ный 1 чения на 

н место промера инструмент фигуре 

б 

6 

z 

д 

е 

1 Поломки любого 1 Осмотр расположе-
ния, кроме сколов кромок 
опорных шеек, захвать{ваю-
ЩИХ до четверти окруж- 1 1 ности 

1 И3Ги.? вала , исправи�ый прав- ! Центра, индикатор 1 1 кои 1 на штат.иве 1 1 Срыв резьбы под гайку Кольцо резьбовое 1 l M30 X' 2 

1 1 1 
Забоины и заусенцы на зубьях Осмотр 1 

шестерен и шпоночной ка- 1 1 навке и сколы кромок опор-

j ных шеек 1 1 1 \ 1 Износ опорных шеек : 1 
! 1 )  Скоба 53,88 мм 1 номинального размера ; 
1 
1 
i 2) первого ремонтного Скоба 53,68 мм 1 1 размера ;  1 
1 1 1 З) второго ремонтного Скоба 53,48 мм 1 

1 размера; 

1 4)  то же третьего ремонт- \ Скоба 53,28 мм 
1 ноrо размера * ;  

5) то же четвертого ре- Скоба 53,08 мм 1 
монтного размера 1 1 

Номинал
ь
ный 

р
азмер, мм 

-

-

1 М30Х 2 

-

g 53,95 

53,93 

g 53,75 

53,73 

' g 53,55 
53,53 

g 53,35 

53,33 

g 53, 1 5  

53, 1 3  

Продолжение Д

опустимый 
р

а
змер, мм 

без 
1 

ремонта 1 
-

1 
-

1 
! -

-
1 

1 ' 
1 

/ до 0 53,88 

До g 53,68 

До 0 53,48 

До g 53,28 

З
а

ключение 
для ремонта 

- То же 

1 
До 2,0 Править. 

Более 2,0 мм- брако-
в ать 

До двух ниток Прогнать резьбу 
Более Заварить 

двух ниток 

- 1 Зачистить 1 
1 

Менее О БЗ,88 1 Шлифовать до ремонт-
ного размера или хро-
мировать 

Менее 0 53,68 1 То же 

.Менее 0 53,48 То же 

Менее 0 53,28 То же 

До 0 53,08 I Менее g 53,08 Хромировать. 
Менее 0 52,95 мм - бра-1 ковать 
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1 Обозн
а

- Н
а

име
н

О'В
а

ние дефектов чения н
а 1 фигуре 

и место промера 

ж Износ кулачков по высоте 1 
1 1 

3 1 Износ шейки под распредели-

1 и 

к 

1 1 1 1 
л 

тельную шестерню 

Износ шпоночной канавки по 
ширине 

1 

Износ зубьев шестерни при-
вода масляного насоса по 
толщине (замер произво-
дится по хорде начальной 1 окружности на  высоте h = 
= 2,27 мм) ! 1 

Износ эксцентрика по диа-
метру . 

Мерител
ь
ны

й инструмент 

Микрометр 

Скоба 29,98 мм 

Ш аблон 6,05 мм 

1 
Шаблон S = 3,20 мм, 

h = 2,27 мм 

Скоба  4 1 ,5 м м  1 1 1 
1 

Продолжение 

Допустимы
й 

1 

Номин
а

льный 
р

а
змер, мм 

Заключение р
а

змер, мм без ремонта 
j для ремонта 

43,27 До 41 ,80 1 До 4 1 ,0 1 ШJiифовать по копиру. 

1 
Менее 4 1 ,0 - браковать 

1 1 1 1 1 1 1 
g 30,036 До g 29,98 \ Менее '2) 29,98 Хромировать 

30,0 1 5  1 1 
1 

1 1 1 
5,990 До 6,05 Более 6,05 1 Подобрать ! утолшенную 
5 ,945 шпонку 

1 
i 

1 1 
i 

1 1 1 
3,45 До 3,2 1 Менее 3,2 мм - брако --
3,41 1 1 в ать 

i 1 1 1 1 1 1 1 
1 

g 42,50 До g 4 1 ,5 Менее гх 41 ,5 ! Хромировать YJ 
42, 1 6  

1 1 
* При шлифовании шеек под третий и четвертый размеры С.'!едует шлифовать шестерню привода масдяноrо насоса на О, ! мм ниже размера 

шеек. 
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1 Обозна- i 1 ; i чения на ! 
фигуре J 

а 

Наименование дефектов 
и место промера 

Мерительный 
инструмент 

а \ Трещины иJш п олом1ш .1юбоrо 

: размера и р а с 1юJ1ожения 
Осмотр 

б 

fJ 

1 1 1 
У м ен ьшение высоты п р ужины 1 IJ J аблон 87,0 м м  

( без н а грузки ) 

1 1 , .  1 .плен ьшсние упругости пру- 1 
ж�шы ( высота пружины и з - 1 
'\t е р я ется пр и н а гр узке 1 

П р ибор для опреде- .,. 
ления упругости ' � . 2'' 7 �  ) . 1 2 1 ,:.;О-- с) , .  ,'J кг 1 

П р и м е ч а в и е. 
I Iознния в на эскизг не пока:з а в а .  

! i 

п ружин 1 

Карта No 17 

Деталь 1 1 - 0 0 4 : П РУЖИ Н А  КЛА П А Н А  

_Матери ал и марка: сталь 65Г 

Термообработка: закалка и высоки й отп уск 

1 --- 1 " Ji Допустимый размер, мм 
Номинальныи ___ _ _____ __ _ Заключение размер, мм 

93,0 
91 ,0 

69,85 

! без ремонта для ремонта 

До 87,0 Менее 87,0 

До 67,0 Менее 67,0 

Браковать 

Отжечь, р астянуть и тер
мически обр аботать · 

То же 
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Обозна- 1 чения на фигуре I 

а 

б 

42 

8 

Наименование дефектов и место промера 
! 

Трещины или поломки любого 1 
размера и расположения 

Выкрашивание 
зубьев 

на торцах 1 

1 1 

Мер.ительный инструмент 
Осмотр 

Линейка с деле
ниями 

Карта No 18 

Деталь 1 20-1 006020-Б: Ш ЕСТЕР НЯ РАС-
П Р ЕД ЕЛ ИТ ЕЛ ЬНАЯ КУЛАЧ КО В О ГО 
ВАЛА 

Материал и марка: чугун серый СЧ 1 5--32 

Твердость: НВ = 1 63 -229 

Допустимый размер, мм Заключение Номинальный размер. мм -------i--· 
без ремонта для ремоота 

Длиной 
менее  4,0 и ко

личеством 
менее чем 
у четырех 

зубьев 

Браковать 

Зачистить. 
При щшне более 4 мм, 

количеством более чем 
у четырех зубьев -
браковать 



1 Обозначения на 1 фигуре 

1 6 1 1 1 

i 1 
г 

\,-1 д 
i 

е 

6* 

Наименование де
�

ктов 
и место промера 

Забоины и заусенцы на шпо- 1 
ночной канавке и зубьях 

1 

Мерительный инструмент 
Осмотр 

1 
щине (за� 1 Ш а блон S � 3,74 мм, , 

по хорде h = 2,55 мм И знос зуба по  тол 
мер производится 
начальной окруж 
высоте h = 2,55 м 

Износ отверстия п 
ва.11а 

Н?СТИ на 1 
М ,1  1 ! 1 1 1 1 
од шейку 

i 
Износ шпоночной к анавки по l 1 ширине 

1 
" 1 

1 
1 

Пробка 0 30,05 MM I 
1 1 
1 1 t 
1 1 1 ШабJ1он 6, 10  мм ! 

1 
Номинальный 1 
размер, мм 

Допустимый размер, мм 

без ремонта / д.ля ремонта 

t 

0 3,955 / До 0 3,74 -
3,935 

1 
30.023 До g 30,05 1 -

0 30,000 1 
i 

1 1 1 
1 1 
1 1 1 6,065 До  6, 1 0  1 Более 6,10 

6,01 5  

1 

П родо.11.Жение 

Зак.люче�mе 

Зачистить 

Менее 3,74 мм - брако-
в ать 

1 Более 0 30,05 мм - бр а-ковать 

! 
Поставить утолщенную 

шпонку 

1 1 
43 



Обозна- 1 
чения на J фигуре 

J 

а 

а 
-+-----+ . ---

Наименование дефектов 
и место промера 

1 Тр ещин ы или поломки .ТJюбого i 

1 i 
' 

Мерительный 
инструмент 

Осмотр 

Карта No 19 

Деталь 1 20- 1 006024/025: ВТУЛ l(А П Е Р ЕД

Н Е Й, ЗАД Н ЕЙ И С Р ЕДН Е Й  Ш Е Е К  
l(УЛАЧ l(О В О ГО ВАЛА 

Материал и марка: сталь 20 и а нтиф рикuион
ный сплав СОСб-6 

1 t Допустимый размер, мм 
Номина.1!ьный 11 __ _ размер, мм I 1 без ремонта 

; для ремонта 
Заключение 

Б р а ков ать 

1 р аз мера и р а сположения 1 
' -----'--------"-----'---б Наличие нак ер новки н а поса- То же \ То 

же 1 дачн ой пов ер хности втулки ------------------�--------
в 

2 

д 

На ли чие более двух смазоч
н ых отвер стий 

И зн ос зту.JJки по наружному 
ди а метру 

Износ и в ьшр а шив ание ба бби-
1
1 

тово го слоя 

П р и м е ч а н и е. 

То же 

Кали бр кольцевой 1 0 60,07 м м  1 
Осмотр 1 1 

60,1 35 
0 60,075 

До 

----------т-----1 То же 
1 i 

�J 60,07 1 Менее 0 60,07 \ Раздать н к али бров ать 
. 1 втулк у 1 Перез аJшть ,  р а сточить 

В
се втулки подлежат перезаливке и расточке независимо от состояния баббитового слоя. 

44 
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Обозна
чения на 
фигуре 

5 д 
/ 

/ 
Деталь Г 1 50 8- 1 00701 0-Б: 

Карта No 20 

КЛАПАН 

-- ------- -------- . --� --- ----н-1 < :  В ПУС l( НО й 

Материал и марка: сталь 40Х 

Термообработка и твердость: головка НВ = = 24 1 -302, торец стержня клапана зака 
лен до HRC = 45-60 

Наименование дефектов 
и место промера 

Допустимый размер, мм 1 
Мерительный Номинальный �--------,--------
инструмент размер, мм 1 1 без ремонта I для ремонта 1 

Заключеоое -----· ----·: ------ - -- ·-- ------- -------------- ---------- ----------------�-------------i·--- ----------1--------------- -

а 1 Трещины и.rш поломки J1юбого Осмотр Браковать \ размера и р асположения 1 1 ! 1---�--

б 

8 

2 

Изгиб головки или стержня ! Контрольное 
клапана ( ,.,  оиение ф ас к и ) 1 ,,,-спосооление с 

i i 
: 
1 
! ' 
i \ Сту;н�нч атый износ, выработка , 1 - 1 

риски или р а ковины на р а - i 1 бочсй фаске 1 . 1 1 
j 1 

Н а га р  на головке 

ка тором 

,,,. 
Осмотр 

То же 
·--- - - · - - -- · --· - --- --

1 
i 

при- i 1 инди- i 
i 
i 1 
1 1 1 1 

1 
1 
1 1 1 1 1 

1 
- 1 -

1 ' 

- -

!Биение 1 до 0,08/ ШJiифовать фаску 

1 Биение более Править, ШJiифовать 
0 .08 фаску i 1 Неисправимые правкой -

браковать 

1 
- Шлифовать фаску 

i 1 1 1 1 

1 - Очистить 
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Обозна.
чения на 
фигуре l p  .• Наименование дефеrrов 

и место промера 

д Износ стержня клапана: 

е 

46 

l )  номинального размера; 

2) первого р емонтного 
р азмера;  

3) второго ремонтного 
р азмера;  

4) третьего ремонтного 
размера 

1 Уменьшение высоты цилиндри- 1· 
ческого пояска тарелки 

клапана номинального раз- 1 
мера i 1 

Уменьшение высоты цилиндри- 1 
ческого пояска тарелки кла
пана до ремонтного размера j 

1 

Мерительный 
инструмент 

Скоба 9,40 мм 

Скоба 9, 1 5  мм 

Скоба 8,90 мм 

Скоба 9,65 мм 

Штангенциркуль 
с точностью измере

ния до O, I мм  

То  же  

1 Допустимый размер, мм 
Номинальный --------,--------- ! 
размер, мм 1 1 
0 9,48 

9,45 

0 9,23 
9,20 

0 8,98 
8,95 

0 9,73 

9,70 

1 ,6 
1 ,0 

1 ,6 
Т,О 

без ремонта для ремонта 

До 0 9,40 Менее 0 9,40 

j ! До 0 9 , 15  Менее 0 9, 1 5  
1 
i J 

1 До g 8,90 Менее 0 8,90 

1 
9 65 ! 1 1 До 0 9,65 Менее 0 

1 ' 1 1 ) 1 

1 i 1 
Более 0,3 Менее 0,3 

Более  0,3 Менее 0,3 

Продолжение 

Заключение 

Шлифовать до ремонт-ного р азмера или хро-
мировать 

То же 

Хромирова'Iiь 

Шлифовать до номина.т�ь-
ного размера 

Обточить · тарелку кла
пана до ремонтного 
размера цилиндриче
ского пояска не менее 
0,3 мм 

Раздать го.тювку 



г d Карта .Ni 21 

'А tf 
КЛАПАН / Деталь 1 50 8- 1 00701 5-Б: В Ы-

1 • 1 1  11 ПУС К НО Я \ 1 <4t LI IJ 
1 8 /  vr Материал и м арка: сталь 40Х и ЭИ- 1 07, стер -1 

жень сталь 40Х. 1 1 ж Термообработка и твердость: . головка НВ = = 24 1 -302, торец стержня клапана зака -

лен до HRC = 45--60 

Обозна- \ 1 Допустимый размер, мм 
Наименование дефектов 1 Мерительный Номинальный чения на и место промера ! инструмент размер, мм 1 

Заключение 
фигуре I i без ремонта для ремООiта 

1 
а Трещины и ПОJЮМК.И любого Осмотр - - - Браковать 

размера и расположения " 1 1 
1 

б 1 Изгиб г�ловки или стержня Контрольное при- - - Биение до 0,08 Шлифовать ф аску \ клапана (биение фаски) способление с инди- Биение более Править, шлифовать фас-ка тором 0,08 ку. Неисправимый прав-

1 1 1 
1 кой - браковать 

с_ 
1 1 1 8 Коробление или выгорание 1 Осмотр -- - - Браковать 

головки 1 1 1 ' 1 1 

1 1 1 
2 Следы стvпенчатоrо износа, То же - - -- Шлифовать фаску 

выработки, риски или рако-
вины на рабочей фаске 

1 1 1 
47 



Продолжение 

Обозна
чения на 
фигуре 

Наименование дефектов 
и место промера 

Мериrельный 
инструмент 

Допустимый размер, мм 
Номинальный 

�·--��-------.,������� ! 
размер, мм 

без ремонта 1 для ремонта 
Заключение 

д Нагар на головке Осмотр Очистить 1,1 - 1 
' 1 1 ! �-+--�-�-�, ------;--��1 �-�1 ��---;-, -��-� \ 

е Износ стержня клапана: 1 1 
1 1 

ж 

1 )  номинального размера;  

2) первого 
размера ;  

3) второго 
размера; 

4) третьего 
р азмера 

ремонтного 

i i 
ремонтного j 

1 
i ' 

ремонтного i 1 

1 
1 )  Уменьшение высоты i 

цилиндрического пояс- 11 с 
ка тарелки клапана 
номинального р азмера 1 

1 
2 )  Уменьшение высоты 1 

цилиндрического пояса 1· 
тарелки клапана ре-
монтного размера ! ! 

Скоба 9,40 мм 

Скоба 9, 1 5  мм 

Скоба 8,90 мм 

Скоба 9,65 м м  

Illтангенциркуль 
точностью измере

ния до 0, 1 м м  

Т о  ж е  

0 
9,48 i -
9,45 

До 0 9.40 1 Менее 0 9 ,40 Шлифовать до р емонт
ного размера или хро

мировать 0 9,23 
9,20 

1 
До (j 9, 1 5  1 Менее 

1 
;?) 9, 15 1 То же 

0 
8,98 
8,95 

0 9,73 
9,70 

1 ,6 
1 ,0 

1 ,6 
1 ,0 

До 8,90 Мене� 0 

i До �) 9.65 Менее 0 
! 

1 

i 
8,90 1 1 i 9,65 1 

1 
1 

Хромиров ать 

Шлифовать до номиналь
ного размера 

j Более 0,3 Менее 0,3 
1 Обточить тарелку кла-!i, пана до ремонтного 1 

Бодее 0,3 Менее 0,3 

размера цилиндриче- i 
I ского пояска не менее i 0,3 мм 1 Раздать головку 

i 1 1,1 l___:..... ____ _ --'----__ ___ l ______ i ---
48 



Обозна
чения на 
фигуре 

а 

6 

8 

7 Зак. 355 

.... 
о ' 
� 1'-' "!Г�- -

,,... 
"�f--� 

' / 
а 

-
г 

Наименование дефектов 
и место промера 

� -
� 

1 
Трещины или поJ1омки любого 1 

размера и расположения 

t%Ш///� 
i 

) 
- -

J .. V:�7/////LLL / 
IJ 

Мерительный 
инструмент 

Осмотр 

Пониженная твердость на Прибор Роквелла 
сфере тарелки 

Задиры ИJI И местный износ на 
торце сферической поверх
ности тарелки 

Осмотр 

Срыв или повреждение резьбы П робка  резьбовая 
под регулировочный болт IM9 )(' 1 

К арта No 22 

ДетаJ1ь 1 20-1 007055-А: ТОЛ l(АТЕЛ Ь I(ЛА-

ПАНА 

Материал и марка: сталь 1 5Х 

Термообработка и твердость: цементация и 
закалка до HRC = 54-62 

Д
опустимый размер, мм 1-i с 'ЛИ!!аЛЬНЫJI , _____ -�------ --

ра3мер, мм 
·· 

1 Заключение 
без ремонта 

До HRC =50 

1 M9Xl  

для ремонта 

Браковать 

Ниже HRC = 50 - бра
ковать 

Шлифовать 

До двух ниток Прогнать резьбу. 
Более двух ниток - бра

ковать 
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ПродолжN111е 
1 1 

Допустимый i Обозна- 1 размер, мм 
Наименование дефектов ! Мерите.11ьный Номинальный i чення на i 1 1 Заключение 

фигуре и место промера 1 инструмент размер, мм 1 без ремонта 1 для ремонта 
1 1 

1 1 
г Износ тарелки по толщине Шаблон 4,0 До 3 , 8  1 До 3,3 Шлифовать (допускается 1 специальный 1 1 шюск::ш поверхность) i 

1 1 1 1 1 1 1 ! 
1 д Износ стержня толкателя :  1 1 1 1 1 1 1 1 1 о 1 5,93 1 Скоба 1 5,93 м м  0 1 5,984 Шлифоnать 1 )  номинального р азмера ; · \ До 0 1 5,93 !Менее ДО ремонт-1 5,967 ного размера 

1 

1 2)  Скоба 1 5,72 1 5,784 До 0 1 5, 7 2  [Менее 0 1 5,72 Шлифовать 1 первого ремонтного M l\I 0 1 5,767 до ремонт-
размера ;  но  го размера или хро-

мировать 

3) второго р емонтного Скоба 1 5,52 мм 0 �5�4- ' До vi 1 5,52 Менее й 1 5, 52 Хромировать 
р азмера ;  1 5,567 

4)  третьего р емонтного Скоба  1 6, 1 2  м м  0 1 6, 1 84 До 0 1 6, 1 2  Менее 0 1 6 , 1 2  Шлифовать до номиналь-
размера ! 

1 6 ,  1 67 ного размера 

1 
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а 

б 

8 

7* 

Т рещи ны или поло м ки л ю бого 
р аз м ер а и р а сположени я 

Осл а блен ие поса дки втул о к  

в отвер стия х, р а з вер нут ых 
п од р емонтные втулк и  

Поломки кр омок бобышек 

Осыотр 

То же 

То же 

Карта .№ 23 

Деталь 1 20-1 007075 1076: НАПРАВ
ЛЯЮЩАЯ ТОЛКАТЕЛЕЙ КЛА
ПАНОВ - ПЕРЕДНЯЯ И ЗАД
НЯЯ 

Niатериал и марка: чугун серы й 
№ 1  

Твердость: НВ = 1 63-229 

Заключение 

Б р а ковать 

Замешиъ втуJiки 

Захватываю
щие до 3 по 
высоте и до 1 трети окруж·· 

ноет и 

З а ч истить. Захватываю
щ ие более 3 мм по высо
те и более тр ети окр у ж
ности - б р а ковать 

1 
5 1  



П родолженuе 

' Обозна- Наименование дефектов 1 Мерите.пьный Номинальный / Допустимый размер, мм 1 Заключение чения на и место промера инструмент размер, мм без ремонта 1 фигуре 1 для ремонта 
г Износ отверстий под толка- 1 ' 1 тели : 1 

i 
g 16,01 9  

' 
' 

1 )  Пробка j до g 1 6 ,06 Более g 
1 6,06 Развернуть ДО ремонт-номинального размера ;  

0 1 6,06 мм 1 6,000 но го размера или по-
' 

1 
ставить ремонтные 

' 1 1 втулки 
1 

2) третьего ремонтного П робка 0 
1 6,2 1 9  

До 0 1 6,26 Более 0 1 6,26 Поставить ремонтные 
размера ;  0 1 6,26 мм 1 6,200 втулки 

1 1 1 

3) первого ремонтного Пробка 0 1 5,86 м м  0 
1 5,81 9  l до 0 1 5,86 I Более 0 15 ,86 Развернуть до ремонт-

р азмера; 1 5,800 i 1 ного размера ил и сме-1 нить ремонтные втулки , 1 1 

1 5,6 1 9  
1 

1 5,66 
IБолее 4) второго ремонтного Пробка 0 1 5,66 м м  0 

1 5,600 
До 0 0 1 5,66 То же 

размера ! 

1 ' 1 1 
1 1 1 

1 

1 � 1 
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Обозна
чения на 
фигуре 

а 

Наименование дефектов 
и м�то промера 

Трещины на газопроводе 

Мерительный 
инструмент 

Осмотр 
Лупа четырехкр ат

ного увеличения 

Номинальный 
размер, мм 

Карта № 24 

Деталь 1 2 1 - 1 00801 2: ГАЗО П РО ВОД 

Материал и марка: чугун серый № 1 

Термообработка и твердость: отжиг в литье,  
нв = 1 63-229 

Д{)пустимый размер, мм: 

без ремонта для ремонта 
Заключение 

Заварить. 
При наличии трещины в 

недоступных для за
варки местах - браковать 
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Обозна- j Наименование дефектов чения на 1 и место промера фигуре / 
б Трещин ы или по!!омки н а  уш-

ках крепления к блоку 

! 
1 1 
1 8 Трещины или поломки на 

фланце крепJiения карбюра-
тора,  проходящие через резь-
бовы е  от"в ерстия 

2 IloJIOMKa ушков фланца креп-
л ени я ВЫХJIОПНОЙ трубы 

д Трещины или поломки фл а нца 
креш�ения выхлопной трубы 

1 Износ или сры в резьбы в от- \ е 1 rз ерстиях флшща крепления 
к арбюратора 

54 

Мерительный 
инструмент 

Осмотр 
Л упа четырехкрат-

ного увеличения 

То ж е  

Осмотр 

Осмотр 
Л уп а  четырехкрат-

ног о увеличения 

Пробка резьбовая 
М 1 8 .Х' 1 ,25 

i 

1 

1 
н . 1 оминальныи \ -
размер, мм 1 1 - 1 

1 -

! -

-

1 
M18X l ,25 1 

П родолжекие 
Допустимый размер, мм 

Заключение 
1 без ремонта 1 для ремонта 

- Не захваты- З а в арить. 
вающие внут- Захватыв ающие внутре и -
реннюю по- нюю полость газопро-

лость газопро- 1 вода - бракова ть 
вода 1 1 - Н а  захваты- Зава рить. [ 

вающие цен - З а х ватьш ающие цент-
траль н ого от- ралыюе отверстие или 
верстия газо- длиной бол ее 20,0 мм -

провода длиной 
до 20,0 1 браков ать 

- Не захваты- i Подоп1ать и п р и в арить 
вающие цен - недост ающую Ч 3СТЬ 

траJIЬНОГО от-
в е рстия 

1 1 i 
1 - Захваты ваю- Приварить ремонтный 

щие централь- фланец. 
ное отверстие З а хватывающие цент-
на фланце вы- раль ное отверстие бо-
хлопной трубы л е е  35,0 мм - брако-

до 35,0 в ать 

- · ------
!До двух нито) Прогнать резьбу 1 -

1 
Более двух З а в арить 

' 
ниток 



Продолжение 

Обоз на-
1 Допустимый размер, мм 

Наименование дефектов 
1 

Мерительный Номинальный чения на 1 1 Зак.r1ючен;ие 
фигуре 

и место промера инструмент размер, мм без ремонта для ремонта 

1 
пр иле- 1 :JIC I\оробJiение ПJIОСКОСТИ Плита контро.1 ьн ая ,  До 0,7 при До 0,7 Более 0,7 Шлифов ать или ф р езер о-

ганш1 к блоку * 1 н абор щупов условии пла- в ать плоскость 
1 нового mtpa-

стания кри -
в изны 

1 1 
1 

3 Н ага р внутр енней 1 
Осмотр 1 Очистить на поверх- - -

ности * 

1 

* На эскизе позиция не показана. 
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Обозна- / 
чения на ! 
фигуре 

а 

1 

Наименование дефектов 
и место промера 

Пробоины на картере 

б j Трещины на картере 

8 Вмятины на картере 

56 

а 

Мерительный 
инструмент 

Линейка 
с делениями 

То же 

То же 

Номинальный 
размер, мм 

Карта No 25 

Деталь 1 57- 1 0090 1 0: КАРТЕР МЛСЛЯ: Н Ы й  

В СБОР Е  
Материал и м арка: сталь 08 

Допустимый размер, мм 

без ремонта 
Заключение 

для ремонта 

Общей пло- Поставить зап.п аты 
щадью до 

20,0 см2, не 
более двух 

1 1 О бщей длиной Заварить. 
до 200 Общей длиной более 

Исправимые 
пр авкой 

200 мм - браковать 

Править. 
С острыми углами, не 

исправимые правкой -
вырезать и поставить 
заплату 



1 1 

П родолжен,ие 
Обозна· 1 1 

Номинальный 1 Допустимый размер, мм 
чения на ! Наименование дефектов Мерительный 1 Заключение 
фигуре i и место промера инструмент размер, мм 1 без ремонта 1 1 1 для ремонта 

i 

1 2 Отрыв усиJшвающих накJiадок Осмотр 1 -- - - Приварить 
ИJIИ перегородок 

1 1 1 1 1 1 
1 1 . 1 1 1 

1 1 1 1 1 
i 1 1 д i Износ ИJIИ срыв ре3ьбы в от- 1 Пробка резьбовая 1 2M24 X l ,5 - До двух ниток Прогнать резьбу i верстии под пробку 1 2М24 Х 1 ,5 ! 1 1 ! 1 Более двух Сменить втулку, дет. 1 1 1 1 Н ИТ0К 1 64- J 009025 

1 1 1 
1 1 1 

1 
1 1 1 1 

1 1 
е Коробление плоскости прИJ!е" 1 Плита контрольная,  1 До 0,2 До 0,6 Более 0,6 Править на плите или 

гания к блоку набор щупов 1 напаять и зачистить 
1 1 1 1 1 

) 1 1 

П р и м е ч а н и е. Все нижние картеры во время контроля должны быть испытаны на герметичность воздухом под давлением 0,25 кr/см2 с отметкой мест про· 
пуска воздуха для заварки их при ремонте. 

8 Зак. 355 57 
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- - - - - - - - __ ! 1 1 
--'14----4-- -- --- -- - - - � �� 

и 
\ 

/ 
г 

Карта No 26 



1 

1 

1 

1 
1 

Обозна- 1 
чения на 
фи�уре j 

1 
а 

б 

8 

2 

1 
1 1 1 
1 

1 1 1 1 

Наименование дефектов Мерительный 
и место промера инструмент -· 1 1 

Трещины 1 Ос мотр 
1 ИJ!i1 ПОЛОl\I Ю!, з а х в а - 1 1 тывающие гнезда IIO,J. ш е- 1 стер н и  ИJJИ х востови к  н а 

уч а стке м еждv ф.� анцем 
крепления к блоку и к а рте-
poJ1.1 ш естерен 

1 

Поло м к а  бобышек у отверстий 1 i 
То же 

ЩJСПJiеНИЯ кор пус а  ни жней 
секции 

1 Поло м к а  х востовика Л и нейка 
с деле н и я м и  1 1 1 

! --�-
П оJ1 о м к а флаш1а крепл е н и я  к Осмотр 1 

6,-ю ку 

Карта No 26 

Деталь 1 50 8- 1 0 1 1 020: l(ОР П УС МАСЛЯ-
Н О ГО Н АСОСА 

Материа.ТJ и м арка: чугун сер ый № 1 

Твердость: Н В  = 1 63-229 

Номинальный 
Допустимый размер, мм ----------------- Заключение размер, мм 
ремонта 1 без для ремонта 

- - - Бр аковать 

- - Не проходя- Н а в а р ить. 
щие в гнезда П р оходящие в гн езда под 
под ш естерни ш естер н и  - б р а ковать 

1 1 
1 - - Захватываю- Н а в а р ить. 

1 
щая до 25,0 3 ахваты в ающая более 

( п о  оси) 25,0 м м  ( по оси ) -
б р а ковать 

1 
1 1 

Зах ватьшаю- Н ав а р ить. - - 1 1 щие не более З ахваты в а ю щ и е  дв а  от-
j одного отвер- 1 верстия -- б р а ков ать 1 ст и я 1 1 1 1 1 1 
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Продолжение 

Обоона- Наименование дефектов Мерительный Номинальный 
Допустимый размер, мм 

чения на и место промера инструмент размер, мм 1 Заключенrие 
фигуре беа ремонта для ремонта 

1 1 
д Износ или срыв резьбы в от- П робка резьбовая М8Х1 ,25 1 - До двух ниток Прогнать резьбу 

верстиях крепления корпуса М8 Х 1 ,25 кл. 2 . Более двух Заварить нижней секции, приемного 1 ниток 1 патрубка или маслоотвод- 1 ной трубки 1 1 1 1 1 

е Облом болтов в резьбовых от- Осмотр - - - Удалить обломки болтов 
верстиях и прогнать резьбу 

1 1 ' 1 Износ 1 ::нс отверстия под вал : i i 

0 15._9� 1 
1 )  номинального размера; Пробка 0 1 5, 1 2  мм До 0 1 5, 12 Более 0 15 , 121 Развернуть ДО п е р вого 1 5,03 i ремонтного р азмера 

0 1 5,31 j до 1 
2) первого ремонтного Пробка 0 1 5,32 мм 0 15 ,32 Более 0 1 5,321 Развер н уть ДО второго 

р азмера;  ! 1 5,28 
1 1 1 ремонтн ого р азмера 

0 J_5,56 ! 

3) второго ремонтного Пробка 0 1 5,62 мм ! до 0 15,62 1 Более 0 1 5,62j Поставить р емонтную 
р азмера 1 1 5,53 1 1 втулку 

J Износ отверстия 1 1 1 1 . 
3 ( ос.лабление 1 1 1 1 1 ведомой 1 посадки под ось 1 шестерни) :  1 

1 5,07 1 1 )  номинального или пер- Пробка 0 1 5,07 мм 0J_5,o_o_ 1 До 0 1 5,07 Более �) Развернуть ДО р емонт-
ВОГО' ремонтного р аз- 1 1 5,03 1 i нога р азмера 1 1 мера ;  1 i 1 1 1 

0 �,56 
1 1 

2)  Пробка 0 15,57 1 ! До 0 15,Б? Более 0 15,57 Поставить второго ремонтного м м ! р емонтную 

1 1 размера 15,53 втулку 1 1 1 ' 1 1 Осмотр, шаблон 1 41 ,00 1 1 1 Торцев ать до удаления КольЦевые 1 1 и задиры и износ 

1 
- --40,95 1 следов износа с под-гнезд под шестерни по глу- 1 р езкой тор ца ф.1анца бине 1 ! 1 1 1 1 
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Карта № 27 

Деталь 1 508-1 0 1 1 032: Ш ЕСТЕ Р НЯ: В ЕДО
МАЯ В ЕРХН Е Й  С ЕКЦИ И  

Материал и марка: сталь 35 

Термообрабопш и твердость: фосфатиров а
ние н а  глубину 0,008-0,0 1 3  мм, НВ = = 1 49- 1 87 

1�бозна- 1 1 чения на i 
фигуре 1 

На11менование дефектов Ме
рите

льный инструмент 

---i ----. 1 Допустимый размер, мм Номинальныи 1 _ __________ _ 
ЗаключеНWiе и ыесто промера 

а 11, Трещины или полом ки любого ! 
р азмера и р асположения : 

1 ! ' 1 1 1 

Осмотр 

1 размер, мм 1 1 j . без ремонта для ремонта 1 1 1 -------:---------! 
11 

1 1 Браковать 

! 
1 

! 1 

--б- 1 за::ры на рабочей поверхно- 1 сти зубьев ( аварийного ха-

----- ----
/ р актера) 1 

То же 1 1 То же 

1 -----�------------;-·---------,-------·�----
в ! забоины и заусенцы на  торцах То же j и 

кромках 
зубьев 1 1 1 !--�

зное 
��

в
�

рстий под ось :
---7-, ---------

г 1 )  номинального размера ;  Пробка 9 1 5, 1 5  м м  

2 )  первого ремонтного Пробка с 1 5,40 м м  
размера ;  

3) второго ремонтного Пробка 9 1 5,65 м м  
размера 

0 
1 s, 1 2z_ 
1 5, 1 00 

g 1 5,377 
15,350 

g 1 5 ,627 
1 5,600 

З ачистить 

До 0 1 5, 1 5  Более 0 15,15 Развернуть до первого 
. ремонтного размера 

До g 15,40 j Более 0 1 5 ,40 

До О 15,65 1 Более О 15 ,65 

Фрезеровать до второго 
ремонтного размера 

Браковать 

61 



Обоз на- Наименование дефектов Мерительный чения на и место промера инструмент фигуре 

1 д р абочей Шаблон S = 6,55 мм ,  Износ поверхности 
зубьев по толщине (замер h = 4,57 м м  
по хорде делительной окруж-
ности на высоте h = 4 ,57 мм )  1 i 

е .Мелкие р аковины (сыпь) на  Осмотр 1 
рабочей поверхности зубьев 

1 
1 

1 1 
JIC Износ зубьев шестерни по Скоба 40,00 м м  i 

длине 

1 1 ! 1 1 1 ; 1 

1 1 1 1 1 
62 

Номинальный / 
размер, мм 1 

6,7 1 9  - -�------
6,669 

-

41 ,000 
-40,975 

1 i 

! 
1 1 1 1 
: 
i ! ! ! 

1 
i ! i 1 1 1 
1 ! 

; 

Допустимый размер, мм 

без ремонта 1 для ремонта 

До 6,55 -

-- Захватываю-
щие ДО 25 % 
рабочей по-
верхности 

зубьев 

1 1 
1 До 40,00 

1 
-

1 1 
i 1 

i 
1 1 

Продолжение 

Заключение 

.Менее 6,55 м м - брако-
в ать 

1 
Зачистить. 
З ахватывающие более 

25 % рабочей поверх-
ности зубьев - бра ко-
в ать 

1 1 1 .Менее 40,00 мм - брако-1 в ать 
1 1 
1 1 1 
1 1 
1 1 

1 1 1 



Обозна
чения на 
фигуре 

а 

/ / // , , / 

1� - � 
е ! 1  

"' 1'')',�-,�-�-,,._,/,,,_/.,.._,,,,../ 

'ts.��'- _ ___.tl. - 8 l . , . , .  All! V" 
1 ж i l------------1 

Наиыеноваrше дефектов 
и место про:v1ера 

1 Трещ и н ы  или поломки л ю бого 
р аз м е р а  и р ас п оложения 

б 1 З ади ры н а  р абочеИ пове р хно-! сти зуб 1,сн ( а н а р и И ного х а -

в 

1 р а ктер а ) 

1 
З а боины и з аусенцы на торцах / 

и к р омках зубьев 1 
1 

Мерительный 
инстру�1ент 

Ооютр 

То же 

То ж е  

Карта No 28 

Деталь 1 57- 1 0 1 1 037: Ш ЕСТЕ Р Н Я  В ЕДО
МАЯ Н И Ж Н Е И  С Е КЦ И И  

Материал и м арка: сталь 35 

Термообработка и твердость: фосфати рова 
н ие н а  глубину 0,008-0,0 1 3  м м ,  Н В  = 
= 1 49-- 1 87 

" 1 Допустимый размер, мм 
Номинальныи -------,------- • 
размер, мм 1 1 без ремонта для ремонта 

Заключеr-!'Ие 

Б р а ковать 

То же 

З ачистить 

63 
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Наименование дефектов 
и место промера 

Износ отверстия под ось: 

Мерительный 
инструмент 

1 )  номинального размера; Пробка 0 1 5, 1 5  мм 

2)  первого ремонтного Пробка 0 1 5,40 мм 
размера ;  

\ 
1 3) второго ремонтного 1 Пробка 0 1 5,65 мм 1 размера 

Износ рабочей поверхности 
зубьев по толщине (замер 
по хорде делительной окруж
ности на высоте h = 4,57 мм) 

Мелкие раковины (сыпь) на  1 р а бочей поверхности зубьев 1 1 

Шаблон S = 6,55 мм, 
h = 4,57 мм 

Осмотр 

1 1 

1 1 
Износ зубьев шестерни 'ПО Скоба 24,00 мм 

длине 

Номинальный 
размер, мм 

0 
1 5, 1 27 -
15, 1 00 

0 
1 5,377 
1 5 ,350 

0 
1 5,627 
1 5,600 

6,7 1 9  
6,56� 

25,000 
24,9/9 

i 

Д
опустимый размер, мм 

без ремонта j для ремонта 
Заключение 

11 До П: 1 5 . 1 5  vj , Более 0 1 5 , 1 5  Развернуть до первого 1 ремонтного размера 

111 ?-о 0 1 5,40 11 Более 0 1 5 ,4 0 1 Развернуть до второго 
ремонтного размера 

1 До 0 15,65 Более 0 15,65 1 Браковать 

До 6,55 

J Захватываю
щие до 25 % 
рабочей по

верхности 
зубьев 

1 1 До 24,00 

1 1 Менее 6,55 мм - брако-1 в ать 

1 
1 \ Зачистить 1 Захватывающие более 

25 % рабочей поверхно
сти зубьев - браковать 1 

При размере мен се 
24,00 мм - браковать 



Обозна- \ 
чения на 
фигуре [ 

а 
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Наименование дефектов 
и место промера 

Трещины или поломки любого 
р азмера  и р асположения 

3 

Мерительный 
инструмент 

Осмотр 

б i Задиры на р абочей поверхно- То же 

в 

z 

сти зубьев (аварийного ха 
рактера )  

З абоины и заусенцы на  торцах 
и кромках зубьев и в шпо
ночном пазе 

Износ отверстия под вал :  

l )  номинального размера ;  

То же 

Пробка 9 1 5,03 м м  

2)  первого ремонтного Пробка fд 1 5,28 мм 
р азмера ;  

3 )  второго ремонтного Пробка 0 1 5,53 мм р азмера 

Номинальный 
размер, мм 

1 -

0 1 5,015 
1 4,988 

0 1 5,2.0� 
1 5,238 

0 1 5,515 
1 5,48� 

Карта .№ 29 

Деталь 1 50 8- 1 0 1 1 045: Ш ЕСТ Е Р Н Я  В ЕДУ

ЩАЯ В ЕРХИ Ей С Е КЦ И И  

Материал и м ар ка: сталь 35 

Термообработка и твердость: фосфатирова
ние на глубину 0,008--0,0 1 3  мм, НВ = 
= 1 49- 1 87 

Допустимый 
1 

размер, мм 
Заключение 

без 1 ремонта для ремО1нта 

- - Браковать 

То же 

Зачистить 

1 До 0 1 5,03 Более 0 15 ,03 Развернуть ДО первого 
ремонтного размера 

До 0 1 5,28 Более 0 1 5,28 Развернуть до второго 
ремонтного размера 

До 0 1 5,53 Более 0 1 5,53 Браковать 

9 Зак. 355 65 
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Наименование дефектов 
и место промера 

Износ рабочей поверхности 
зубьев по толщине (замер по 
хорде делительной окружно
сти на высоте h = 4,57 м м )  

Мелкие р аковины (сыпь) на 
рабочей поверхности зубьев 

Износ зубьев шестерни по 
.длине 

Износ шпоночного паза по 
ширине 

1 

Мерительный 
инструмент 

Шаблон S = 6,55 мм,  
h = 4,57 мм 

Осмотр 

Скоба 40,00 м м  

Шаблон 3,2 м м  

Допустимый размер, мм Номвнальный --------------размер, мм 1 без ремонта для ремонта 

6,719 
6,669 

4 1 ,000 
40,975 

До 6,55 

До 40,00 

Захватываю
шие до 25 % 
поверхности 

зубьев 

1 1 

П родолженuе 

Заключение 

Менее 6,55 мм - брако
вать 

Зачистить. 
Захватывающие более 

25 % рабочей поверхно
сти зубьев - браковать 

При размере менее 
40,00 мм - браковать 

До 3,2 Более 3 ,2  Долбить новый шпоноч-
ный паз под углом 90° 
к оси старого паза 
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Наименование дефектов 
и место промера 

Трещины или поломки любого 1 
размера и р асположения 1 

Задиры на р абочей поверхно
сти зубьев ( аварийного ха
рактера )  

Забоины и заусенцы на  торцах 
и кромках зубьев и в ш по
ночном пазе 

Износ отверстия под вал: 
1 )  номинального р азмера ;  
2 )  первого ремонтного 

р азмера ;  
3)  второго ремонтного 

размера 

1 

Мерительный 
инструмент 

Осмотр 

То же 

То же 

Пробка g 1 5,03 

Пробка 0 1 5,28 

Пробка  0 1 5,53 

мм 

мм 

мм 

Карта № 30 

Деталь 1 5 1 - 1 0 1 1 049: Ш ЕСТЕ Р Н Я  В ЕДУ

ЩАЯ Н ИЖ Н Е Й  С Еl(ЦИ И 

Материал и марка: сталь 35 

Термообработка и твердость: фосфатирова
ние на глубину 0,008-0,0 1 3  м м, НВ = 
= 1 49- 1 87 

Допустимый размер, мм 
Номинальный 1 ___ _ 
размер, мм 1 без ремонта для ремонта 

Заключение 

Браковать 

То же 

Зачистить 

0 15,015 
До 0 1 5,03 Более 0 15 ,03 

Развернуть до первого 
1 4,988 ремонтного размера 

0 1 5,268 
До 0 1 5,28 Более 0 1 5,28 Развернуть до вrорого 15,238 ремонтного р азмера 

0 1 5,51.о_ До 0 1 5,53 Более 0 1 5,53 Бра ковать 15,488 

67 
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Наименование дефектов 
и место промера 

Износ рабочей поверхности 
зубьев по толщине (замер 
по хорде делительной окруж
ности на высоте h = 4,57 м м )  

Мелкие р аковины (сыпь) на  
рабочей поверхности зубьев 

Износ зубьев шестерни по 
длине 

Износ шпоночного п аза  по ши-
рине 

j 

Мерительный 
инструмент 

Шаблон S = 6,55 мм,  1 
h = 4,57 м м  

Осмотр 

Скоба 24,00 м м  

1 
Шаблон 3,2 м м  

Номинальный 
размер, мм 

6,719 
6,669 

25,000 
24,279 

3,055 
3,010  

1 

Допустимый размер, мм 

беэ ремонта \ для ремонта 

До 6,55 

1 
До 24,00 1 1 

1 1 1 
1 
1 

До 3,2 

Захватываю
щие до 25 % 
повер хности 

зу бьев 

-

Более  3,2 

1 

П vодолжение 

Заключение 

Менее 6,55 мм - бра
ковать 

З ахватывающие более 
25 % поверхности зу
бьев - браковать 

Менее 24,00 мм - брако-
в ать 

Долбить новый шпоноч-
ный паз под углом 90° 
к оси старого паза 



i 1 1 

Обоз на-
чения на 
фигуре 

1 

1 а 

1 б 

в 

1 

J а 
} \ - 17/ 1 ф 1 ф � 1 ( / 

\ 1 v 0 
ф 

1 �ф i 

� ш 1 1 
1 
i 1 

1 -0- i -0 1 

Наименование дефектов 
и место промера 

Трещины или поломки любого 
р азмера и р асположения 

Кольцевые задиры или износ 
крышки 

Уменьшение гJiубины мас.пяной 
l{аНаВКИ (вследствие износа 

крышки) 

1 1 

/ v � ф- t -ф-

Мерительный Номинальный 
инструмент размер, мм 

Осмотр -

1 1 

1 

То же -

Штангенциркуль 1 ,50 
с точностью измере-

ния до 0, 1 м м  
1 1 

Карта NR 31 

Деталь 1 57- 1 0 1 1 052 : КР Ы Ш КА МАСЛ.Я-
Н О ГО Н А СОСА 

Материал и марка: ковкий чугун № 1 
Твердость: НВ = 1 63-229 

Допустимый размер, мм 
Заключение 

без 1 р емонта для ремонта 

- 1 -- Браковать 

i 1 
- - Шлифовать до удаления 

задиров 

-

До 1 ,00 Менее 1 ,00 Углубить канавку 
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Наименование дефектов 
и место промера 

Трещины ИJIИ поломки, захва
тывающие гнезда под ше
стерни 

Поломки бобышек отверстий 
крепления к корпусу 

Износ или срыв резьбы в от-
верстиях крепления масло-
приемного п атрубка 

Мерительный 
инструмент 

Осмотр 

То же 

Пробка р езьбовая  
Мб ')<J l 

Карта No 32 

Деталь 1 57-1 01 1 1 1 0: КОР П УС Н ИЖН Е Й  
С Е КЦ И И  

Материал и марка: чугун серый СЧ 1 5--32 

Твердость: НВ = 1 63-229 

Допустимый размер, мм Номинальный , __ _ Заключение размер, мм без ремонта для ремонта 

Браковать 

Захватываю- Наварить. 
щие не более Захватывающие более двух бобышек, двух бобышек, прохо-не проходящие дящие в гнезда под в гнезда под шестерни - браковать ш естерни 

M6X l  До двух ниток Прогнать резьбу 
Более двух Заварить 

ниток 



Обозна
чения на 
,фигуре 

Наименование дефектов 
и место промера 

Износ или срыв резьбы в от- \ 
верстиях крепления масло
отводного патрубка 

Мерительный 
инструмент 

Пробка резьбовая 1 
М.8 Х 1 ,25 i i 

1 

д Износ отверстия под вал или 

е 

ось: 

1 )  номинального размера ;  Пробка 0 15 , 1 2  м м  

2 )  первого ремонтного Пробка 0 1 5,32 м м  
размера ; 

3) второго 
размера 

р емонтного / 

Кольцевые задиры или износ 
гнезд под шестерни  по глу
бине 

1 • 1 
Пробка 0 1 5,62 м м  

Осмотр, шаблон 

П родолжени�� 

Допустимый размер, мм 
Номинальный 

� ---

-

--.

--

------

размер, мм 1 Заключенме 

М8Х 1 ,25 

g 1 5,06 
15,03 

& 15 ,31 
15 ,28 

\S) 15,56 
1 5,53 

\S) 4 1 ,00 
40,95 

без ремонта для ремонта 

!до двух ниток 
Более двух 
ниток 

Прогн ать 
Заварить 

резьбу 

До & 1 5, 1 2  Б олее \S) 15, 1 2  Развернуть до первого 
ремонтного р азмер а  

До \S) 1 5,32 Более \S) 1 5,32 Развернуть до второго 
ремонтного размер а  

До \S) 15 ,62 Более \S) 1 5,62 Поставить 
втулку 

ремонтную 

Торцевать до удалени� 
задирав с подрезкои 
торца корпуса до но

минального р азмера 

7 1  
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Наименование дефектов Мерительный 
и место промера инструмент 

Трещины или поломки любого Осмотр 
р азмера и р асположения 

Забоины и заусенцы н а  зу- 1 То же 
бьях,  в отверстии под штифт 
и на торцах 

"" 

Износ зуба по толщине (замер Шаблон S = 3,20 мм, 
по  хорде делительной окруж- h = 2,35 м м  
ности н а  высоте h = 2,35 м м )  1 

1 1 

1 Пробки 0 15,02 м м  1 Износ отверстия под валик 
и 0 1 5,502 м м  

Номинальный 
размер, мм 

-

-

3,45 
3,41 

0 1 5,002 
14,975 

Карта .№ 33 

Деталь 1 20- 1 0 1 1 070: Ш ЕСТЕРНЯ П Р И
В ОДА МАСЛЯ Н О ГО НАСОСА 

Материал и марка: сталь 45 
Термообработка: цианирование на гл убину 

О, 1 5--0,30 м м  

·-· 
Допустимый размер, мм 

1 Заключение 
без ремонта для ремонта 

- - Бр аковать 

- - З ачистить 

До 3,20 - Менее 3,20 мм - брако-
в ать 

1 

До 0 1 5,02 Более 0 15,02 Р азвернуть до ремонт-
НОГО размера. Бо.1ее 
0 1 5,502 мм - брако-
в ать 



Обозна- j 
чения на Наименование дефектов 

и место промер.а 

а 

Мерительный 
инструмент 

Номинальный 
размер, мм 

Карта .№ 34 

Деталь 1 20- 1 0 1 2020-Б: КОР П УС МАСсПЯ
Н ЫХ Ф ИЛ ЬТР О В  

Материал и марка: чугун серы й  № 1 

Твердость: НВ = 1 63-229 

Допустимый размер, мм 
Заключение 

без ремонта для ремонта фигуре 1 ----'---------------,----------с--------------,----------7---------'-------�.----� 
а 

iO Знк. 355 

Поломка ушка крепления 
крышки, захватывающая от
верстие крепления 

Осмотр Наварить ушко 

73 



Обrон•- 1 Наименование дефектов Мерительный чения на 
фигуре 

и место промера инструмент 

б ! Трещины на теле корпуса Осмотр 

1 1 

1 
в Износ или срыв резьбы в от- Пробка резьбовая 1 

верстиях крепления крыш- М12  Х 1 ,75 
ки корпуса 1 1 

1 1 
1 

z 1 Износ или срыв резьбы в от- 1 Пробка резьбовая 

74 

верстиях крепления крышки 
фильтрующего элемента 

M I O X 1 ,5 

Номинальный 
размер, мм 

- 1 1 1 
1 1 

М12Х 1 ,75 
1 

1 
M lOX l ,5 1 

без 

Допустимый размер, мм 

ремон;а 1 для ремонта 

-

-

-

1 
Суммарной 

длиной до 200, 
количеством 

не  более двух 

/до двух ниток ! 
Более двух 1 

ниток 

1 1 
!До двух ниток ! 

Боле е  двух 
ниток 

Продолжение 

Заключение 

Заварить. Длиной более 
200 ММ, количеством 
более двух - брако-
в ать 

-
Прогнать резьбу 
Нарезать резьбу ремонт-

ного размера 

Прогнать резьбу 
Нарезать резьбу ремонт

ного размера 
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Наименование дефектов Мерите;1ьный Номинальный 
и место промера инструмент размер, мм 

Заглушенные или не поддаю- Осмотр.  СпециаJ1Ь- -

щиеся правке охлаждающие ный шомпол 
трубки 1 

1 
Трещины, вмятины и про- Осмотр -

боины на  бачках, не  поддаю-
щиеся ремонту 

Карта No 35 
1 

Деталь 1 57- 1 0 1 30 1 0: РАД ИАТО Р l'J\АСЛЯ-

Н Ы й В С БО Р Е 

Допустимый размер, мм 

1 Закдючение 
без ремонта 1 для ремонта 

\ - / До 1 2  :.·рубок Заменить негодные труб-
1 ки. Более 12 трубок -

браковать; разобрать 
радиатор н а  детали 
(для использования по-
следних при р емонте) 

' 

- - Заменить бачки 

75 



Продолжение 

Обозна· Наименование дефектов Мерительный Номинальный 
Допустимый размер, мм 

чения на Заключение 
фигуре и место промера инструмент размер, мм 

без ремонта 1 для ремонта 

8 Течь радиатора в местах при- \ Установка для испы- - - - Паять поврежденные ме-
пайки б�чков к остову 1 тания р адиаторов ста 

1 1 1 
z Смятие охJi аждающих трубок Специальный 1 - 1 - 1 - Править 

радиатора, поддающихся шомпол 1 
прав ке 

1 

1 1 i 1 1 1 д Вмятины на верхнем или ниж- Осмотр 1 - - 1 -- Отпаять бачки и пра-
нем бачках радиатора 1 1 1 вить 1 

i 1 1 1 1 
1 

1 1 
Трещины на бачках То же 1 Длиной до 40,0, Паять. Длиной более е - 1 -

количеством 40,0 мм и количеством 1 1 н е  более двух более двух - заменить 
бачки 

1 
1 

ж Пробоины на бачках То же - - Площадью до Поставить заплаты. Пло-1 1 0  см2, не бо- щадью более 1 0  см2, 1 лее одной кол ичеством более од-
1 ной - заменить бачок 

3 Ослабление заклепок крон- То же - - - Отпаять бачок и перекле-
штейна крепления р ади а- пать з аклепки 
тора 

1 1 
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Наименование де
ф
ектов 

и место промера 

Трещина на трубе 

д 

Мерительный 
инструмент 

Линейка 
с делениями 

Номинальный 
размер, мм 

Карта .№ 36 

Деталь 1 20- 1 0 1 40 1 2-Б: ТРУБА МАСЛ О НА
Л И В НАЯ 

Материал и м арка: чугун серы й  № 1 

Твердость: Н В  = 1 63---229 

Допустимый размер, мм 
Заключение 

без ремонта для ремонта 

Длиной до 
1 00,0 

Заварить. Длиной более 
1 00 мм - браковать 
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78 

Обозна· 
чения на фигуре 

б 

8 

г 

1 
1 

д 1 

Наименование дефектов 
и место промера 

Поломки конца горловины  

Поломки ушко в фланца, не  
захватывающие централь-
наго отверстия 

Поломки фланца, захватываю-
щие  центральное отверстие  

1 

Мерительный 
инструмент 

Осмотр 

То же 

То же 
: 

в отверстиях бо- 1 Прi'бка резьбовая 1 Срыв резьбы 
быш1ш М8 Х 1 ,25 

Номинальный 
размер, мм 

-

-

M8X l . 25 
кл. 2 

1 1 1 

1 

1 

1 

Допустимый размер, мм 

без ремонта 

-

-

-

1 
! 

для ремонта 

Захватываю
щие до одной 
четверти ок
ружности от-
верстия под 

крышку 

-

-

1 До трех ниток 
Более трех 

ниток 

1 

1 

1 

П радолжение 

Заключение 

Наварить. Захватываю
ш:ие  более одной чет
верти окружности от
верстия под крышку -
браковать 

Наварить 

Приварить ремонтный 
фланец 

Прогнать резьбу 
Заварить 

1 



Обозна·· 1 
чения на 
фигуре \ 

а 

6 

8 

Наименование дефектов 
и место промера 

8 

- 1 Трещины или поломки любого 
р азмера и р асположения 

о 

а 

Мерительный 
инструмент 

Осмотр 

Износ отверстия под вал при- П робка 0 1 5, 12 мм 
вода р аспределителя 

Износы по длине корпуса или 
задиры на торце корпуса со 
стороны соединительной 
муфты валика 

Штангенциркуль 
с точностью измере

ния до 0, 1 мм 

Карта No 37 

Деталь 1 20-1 01 6020: КОР ПУС ВАЛА П Р И
ВОДА РАС П Р ЕД ЕЛ ИТ ЕЛЯ 

М атериал и марка: чугун серый № 1 

Твердость: НВ = 1 63-229 

Допустимый размер, мм 
Номинальный ------;--------
размер, мм без ремонта 1 для ремонта 

Заключение 

0 1 5,060 _ 
15,030 

98,50 

Браковать 

До 0 15, 12 Боле е  0 15,  1 2  Гильзовать или р азвер-

До 98,20 N\.ене1:: 98,20 

нуть до р емонтного 
р азмера 

Зачистить или проточить 
с постановкой ремонт
ной ш айбы при сборке 
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Обозна
чения на 
фигуре 

а 

80 

и б 

Наименование дефектов 
и место промера 

Мерительный 
инструмент 

[ Заглушенные или не поддаю- / Осмотр ,  шомпол 1 
щиеся правке охлаждающие специальный 
трубки 

Номинальный 
размер, мм 

Карта No 38 

Деталь 1 508-1301 0 1 0: РАД ИАТО Р ВОДЯ

Н О Й  В С Б О РЕ 

Допустимый размер, мм 

без ремонта 1 для ремонта 

[до 6 трубок ! До 60 трубок 
\ Более 60 тру-
! бок 
! 
! 

Заключение 

Заменить негодные трубки 
Браковать и разобрать 

радиатор на детали 
(для использования 
годных деталей при ре
монте других радиато
ров ) 



П родол:ж;ен.ие 
Обозна- Наименование дефектов Мерительный Номинальный 

Допустимый размер, мм 1 чения на и место промера инструмент размер, мм 
ремонта 1 1 Заключение 

фигуре без для ремонта 

б Трещины, вмятины и пробоины Осмотр ' З аменить б ачки - - -

на  бачках, не поддающиеся 
ремонту 1 1 

в Течь р адиатора в местах пайки То же - - - Паять поврежденные ме-
ста 

' 1 1 

2 Смятие трубок радиатора ,  под- То же - - - Править 
дающихся правке 

i 
1 д В мятины на верхнем или ниж- Осмотр 1 -- 1 - 1 - Отпаять бачок и править 

нем бачках 1 

1 1 --1 1 1 1 1 
е Пробоины на  бачках Осмотр - - 1 Площадью до Поставить запл аты. 1 50 см2, коли- Площадью более 50 см2, 1 чеством н е  бо- количеством более од- · 1 лее одной на  ной н а  каждом бачке -1 1 каждом бачке заменить бачки 

1 1 1 

; 1 1 
1 1  Зак. 335 81 



Продолжение 
Обоэна- Наименование дефектов Мерительный Номинальный 1 Допустимый размер, мм 
чения на Заключение 
фигуре и место промера инструмент размер, мм 1 без ремонта 1 для ремонта 

ж Трещины на  бачках Осмотр - 1 -- Длиной до Заварить. Длиной бо.11ее 
1 100,0 количе- 1 00,0 мм, количеством 1 1 ством н е  более бо.пее двух - заменить 

1 двух бачок 1 1 1 1 

1 1 1 i 1 1 1 
1 1 1 3 Размороженные полностью 1 Осмотр - - Браковать и разобрать 

трубки или разрушенные р адиатор на  детали 
коррозией пластины  (для использования год-

l !ЫХ деталей при ре-
монте других радиато-
ров) 

: 

1 1 1 1 1 ! 1 и Поломки и повреждения мел- То же - - i - Заменить детали 
ких деталей : патрубков ,  
кронштейнов и др. 1 

1 
1 

1 
82 



1 

1 

О
б
озна- 1 

'!еиия на 1 
фигуре 1 1 

а 
1 
1 1 1 

__ ,_! 

б 

Наименование дефектов 
и место промера 

Поломки или трещины на кор-
пусе , кроме трещин в гнезде 
под передний подшипник и 
поломок буртика под замоч-
ную пружину подшипников 

Трещины ИJI И по.помки гнезда 
под передний шариковый 
ПОДШИ ПНИК 

1 

1 1 

Мерительный 
инструмент 

Линейка 
с делениями 

Осмотр 
1 

г Карта .№ 39 

Деталь 1 �0- 1 3070 1 5 : КО Р ПУС В ОДЯ Н О ГО 

НАСОСА 
Материал и марка: чугун серый № I 
Твердость: НВ = 1 63-229 

. размер , мм 11 Допустимь1и" но�шнальный -·-- ----- ----- Заключение размер, мм 1 1 
, без ремонта . 

i ' 
- - 1 1 

! 1 
! 

' 1 ! .. 

- -

для ремонта 

Длиной до 
30,0 

-

1 

1 
Заварить. При длине бо-30 мм - браковать лее 

1 1 
1 

Поставить ремонтное 
гнездо 
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,------------------�----------------,--------------------· Продолжение[ ., Обозна- Допустимый размер, мм 
чения на Наименование дефектов Мерительный Номинальный 1 Заключение 

84 

ф и место промера инструмент размер, мм иrуре без ремонта для ремонта 

8 

г 

д 

е 

ж 

з 

и. 

1 Поломка буртика под замоч- 1 
ную пружину подшипника 

Линейка 
с делениями 

Износ или срыв резьбы под Пробка резьбовая M6X l  K.!I. 2 
болт крепления крышки во- Мб Х 1 дяного насоса 

Износ или срыв резьбы в от
верстии под болт крепления 
патрубка водяного насоса 

Риски, задиры и неравномер
ный износ на торце под упор
ную шайбу крыльчатки 

Забоины на плоскости приле
гания крышки 

1 

Пробка резьбовая 
М8 Х 1 ,25 

Осмотр 

То же 

Износ отверстий под задний Пробка 0· 40,04 мм 
шарикоподшипник 

1 1 1 
Износ отверстий под передний Пробка 0 47,04 мм 

шарикоподшипник 

M8X l ,25 
кл. 2 

0 40,007 
39,980 

0 
47,01 8  
46,992 

Захватываю - Захватываю- Поставить 
щие до 25,0 щие более 25,0 гнездо 

по окружно- окружности 
сти и распо- и расположен
ложенные на ные на расстоя-

расстояни и  н и и  менее 
более 1 5,0 15,0 от выемки 
от выемки под усики 
под усики замочной 
замочной пружины 

J пружины 

До двух ниток Прогнать 
Более двух 1 Нарезать 

н иток резьбу 

ремонтное 

резьбу 
ремонтную 

То же  Прогнать резьбу 
Заварить 

Подрезать и шлифовать 
торец 

З ачистить 

1 1 1 1 До 0 40,04 / Более 0 40,04 1 Гильзовать 

1 1 1 /, 
До 0 47,04 Более  0 47,04 1 Поставить 

гнездо 
ремонтное 



Обозна
чения на 
фигуре 

Из но 
бу 

Наименование дефектов 
и место промера 

с торца под упорную шай- 1 
крыльчатки 1 ! 

л Поло м ка фланца, захватываю-
я отверстия усиков креп -ща 

лен ия корпуса * 

* На эскизе позиция не показана. 

Мерительный Номинальный . .  
инструмент размер, мм 

ПJаблон 38,5 мм 37,34 
37,00 1 

Осмотр 1 

П родолженuе 
Допустимый размер, мм 1 Заключение 

без ремонта 1 J для ремонта 

До 38,5 Более 38,5 r З апрессовать рем он тную 
втулку 

1 ' 
Не захваты- Наварить. 
вающая теда Захватывающая тело 

корпуса пуса - браковать 
кор-

1 1 
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Обозна- Наименование дефектов Мерительный Номинальный 1 чения на 
фигуре 

и место промера инструмент размер, мм 

1 
а Трещины  .11юбого размера и Осмотр -

расположения 

б Изгиб вала ,  заметный на  глаз То же -

8 Раковины в местах под саль- То же 1 -
ник 1 

1 
1 

2 Срыв или  износ резьбы под Кольцо резьбовое 1 М 1 2Х 1 ,25 
г айку крепления ш кива 1 M l 2  Х 1 ,25 

1 
1 д Задиры и риски на шейках под Осмотр  -

подшипники 

86 

1 без 

1 1 
1 1 ! 
1 

Карта № 40 iл Деталь 1 20-1 307023-А: ВАЛ 

В ОДЯ Н О ГО НАСОСА 

Материал и марка: сталь 40Х 

Термообработка и твердо сть: 
лужение на толщину О, ! 3 мм, 
нв = 24 1 -285 

Допустимый размер, мм 

ремон;�-1 
--

-

-

-

-

--------·- ·--
для ремонта 

-- -

-

Глубиноii 

1 
1 
1 
1 

i 1 
1 1 
1 1 до 

0,3, 
коли - 1 чеством до 1 О 1 

1 
До двух ниток \ 

Rолее 
двух ниток 1 или смятие ,  

не исправимое ! 
прогонкой 1 1 

-

Заключение 

I�р а 1<:ов ать 

-------·-----
То ж е  

Облудить и калибров:-1ть .  
Глубиной бо.п ее 0,3 ;..1м ,  
количеством более 1 0 -
бра1юват1, 

П рогнать резьбу 
Наварить 

Хромировать и лудить 

1 i 

1 

1 1 1 



1 1 1 

О
б
о

",- 1 
чения на 
фигуре 

е 
1 1 1 
1 JIC 
! 
1 

3 

и 

1' 

1 1 л 

1 1 1 1 1 1 1 
1 1 1 
1 
1 

1 Наименование дефектов Мерительный 1 и место промера инструмент 

Забоины и заусенцы на  кром - 1 Осмотр 
ках шпоночного паза 1 

Облом штифта в отверс'тии То же 
крепления крыльчатки 

Износ шеек под шариковые Скоба 1 6,98 мм 
ПОДШ И П Н И КИ 

Износ ш ейки под ступицу Скоба 1 6,98 мм 
шкива 

Износ шейки под крыльчатку Скоба 1 6,98 м м  

; 

Износ шпоночного паза по ши - Шаблон 4, 1 0 м м  
рине 

1 1 

П родолжениг 

1 Допустимый Номинальный 
размер, мм 

1 Заключение размер, мм без ремонта 1 для ремонта 

- - - Зачистить 

' 
- - - Удалить обломок 

g 1 7 ,000 
1 6,988 До g 1 6,98 Менее 0 1 6 ,98 Хромировать и лудить 

1 
1 7,000 g 
1 6,988 До 0 1 6,98 Менее 0 1 6 ,98 То же 

g 1 7,000 
1 6,988 l до g 1 6,98 Менее g 1 6,98 То же 

! 
1 

4,065 До 4, 1 0  Более 4 , 10  Заварить и фрезеровать 4,015 новый шпоночный паз 
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Обозна- 1 
чения на 1 
фигуре 

а 

б 

88 

Наименование дефектов 
и место промера 

Трещйны Jiюбого р азмера и 
р асположения, кроме тре
щин лопастей, не проходя
щих в тело крыльчатки и ко
л ичеством не более трех 

Поломки любого размера и 
расположения, кроме поло
мок лопаетей до трети вы
еоты их, количеством не бо
лее трех 

Мерительный 
инструмент 

Осмотр 

То же 

Номинальный 
размер, мм 

Карта No 41 

Деталь 1 20-1 307032-Б:  КРЫЛЬЧАТКА ВО
ДЯ Н О ГО НАСОСА 

Материал и мар�а: чугун серый No 1 
Твердость: Н IЗ  = 1 63-229 

Допустимый размер, мм 

без ремонта 1 для ремонта 
Заключение 

Браковать 

То же 



1 Обозна
чения на 
фигуре 

8 

z 

1 1 д 

е 

ж 

3 

ll 
1 с 

! 

1 

1 1 

12 Зак. 355 

Наименование дефектов 
и ме{:тО промера 

Полоi\ШИ буртика под стопор
ное кольцо 

Трещины на  лопастях 

Поломки лопастей 

-

i 

1 
' 1 

Ступенчатый износ в пазах 1 
под упорную шайбу 

1 1 
Износ отверстия под валик 

Износ отверстия под штифт 1 1 1 
Износ паза под упорную шайбу 

Мерительный 
инструмент 

Осмотр 

Осмотр 

То же 

То же 

Пробка 0 1 7,02 

1 

1 
1 

1 
1 ' 

IVI Ni j 1 
Пробка 0 5,5 мм i 

Шаблон 1 0,60 м м  

Номинальный / 
размер, мм 

1 

1 

Допустимый размер, мм 

без ремонта 1 для ремонта 

Захватьшаю
щие до четвер
ти окружности 

П родолженuе 

Заключение 

Зачистить. 
З ахватывающие более 

четверти 01<ружности -
браковать 

�,.���----,-���·�-'----� Не проходя- Заварить. 

1 1 
1 

-

-

1 7,000 
0 16 965 ' 

g 5,0 1 1 
1 0,02 
10,00 

j 
-

-

щие в тело Проходящие в тело 1 к рыльчатки и 6 не боле::: чем крыльчатки олее че.м 
на двух смежных или на двух смеж- трех несмежных лопа-ных или трех стях - браковать несмежных 

лопастях 

i 

Захватываю- 1 То же 
щие не более Захватывающие более трети высоты j трети высоты у двух и не более смежных или трех не-двух смежных смежных Jюпастей -или трех браковать несмежных 

лопастей 1 
- Опилить 

До 0 1 7 ,02 1 Более 
1 

g 17 ,02 Поставить ремонтную 
втулку 

1 

До g 5,5 Боле е  g 5,5 Сверлить новое отверстие 
ПОД углом 90° к ста-
рому 

До 10 ,60 Более 10,60 Заварить 
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Обозна
чения на 
фигуре 

а 

б 

Наименование дефектов 
и место промера 

Поломка лопасти 

Трещины па лопасти 

Мерительный 
инструмент 

Осмотр 

То же 

Номинальный 
размер, мм 

Деталь 1 2 1 - 1 3080 1 0-А: 

В СБО Р Е  

Допустимый размер, мм 

без ремонта 1 для ремонта 

Захnатываю
щие до по.10-
вины ширины 1 

лопасти i 
Захватываю- 1 

rци е  более 
половины 
ш ирины 
лопасти 1 

1 

Карта No 42 

В Е Н Т ИЛЯТОР 

Заключен:ие 

Сменить поломанную JIО
пасть 

Зав::j р ить, зачистить и от
баJi ансировать 

Сменить треснувшую ло
пасть 

1 · ���--'-����������������������������������--���������-'-�����������-
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Продолжение 
Обоз на- Наименование дефектов Мерительный Номинальный 

Допустимый размер, мм r 
чения на и место промера инструмент размер, мм 

ремонта j 1 Заключение 
фигуре без для ремонта 

-1 1 
8 Изгиб лопасти Осмотр ;- -- - Править 

1 
2 Износ отверстий под болты Штангенциркуль 0 10,5 До 0 1 1 ,0 Более �) 1 1 ,0 Заварить 

крепления вентилятора  с точностью изыере-

1 ния  ДО O, l м м  

1 1 1 -
1 1 ! 

1 1 1 1 1 
а Осш1бле11ие креплс- 1 Опробование ! Заменить заклепки заклепок осту- ; - - 1 - 1 1 ния крьи1ьчатки киванием 1 1 1 1 1 1 i 1 1 

1 1 i 
1 1 1 
1 

1 i 

1 1 1 1 1 1 1 1 1 
1 1 

1 1 1 1 1 1 1 

12*  9 1  



Обоз на· 
чения на 
фигуре 

Наименование дефектов 
и место промера 

8 

Мерительный 
инструмент 

Карта № 43 

Деталь 1 20-1 601 01 2 : К.АРТЕР С ЦЕПЛ Е
Н ИЯ В С БО Р Е  

Материал и марка: чугун серый № 1 
Твердость: Н В  = 1 63-229 

· ! Допустимый размер, мм 
Номинальныи - ------. _____ _ 

Заключение размер, мм J 1 без ремонта для ремонта 
J�---'--------�----�-'------------=-------'-----� ------------

а 

б 

92 

Пробоины любого р азмера и 
р асположения 

Поломки или трещины лап 
крепления к р аме, захваты
вающие отверстия 

Осмотр Браковать 

1 То же То же 



1 Обозна- Наименование дефектов чения на и место промера фигуре 

8 Трещины на теле картера 
сцепления или на  поверхно-
сти со стороны крепления к 
бЛОf(У 

1 
1 

2 Поломки фланца крепления 
нижней части картера 

1 
1 ----------�--· 

i ! 1 
д i Обломы болтов в резьбовых 

отверстиях 
1 ! 
1 i 

1 Срыв резьбы в отверстиях  под 1 е 
болты крепления коробки 
передач 

1 1 
:JJC \ Срыв резьбы в отверстиях под \ 

бо.1ты крепления крышки 
картера 

1 1 1 
з Срыв резьбы в отверстиях под 1 

болты крешrения фланца 
вилки выключения сцепле-
ния 

1 

Мерительный Номинальный 
инструмент размер, мм 

Линейка 1 -
с делениями 

Осмотр -
1 1 
1 

1 1 Осмотр i 
i -
1 1 1 1 1 1 - 1 . 1 Пробка резьбовая IM16X2 кл . 2/ 

М 1 6 Х 2  I ! 1 1 1 
1 

Пробка резьбовая 1 
M l O X 1 ,5 

1 
1 1 1 

То же 

1 

MlOX l ,5 
кл. 2 

MlOX l ,5 
кл. 2 

Продолжен.ие 

Допустимый размер, мм 

1 Заключение 
без ремонта для ремонта 

- Длиной до 120, Заварить. 
не бoJiee двух ДJiиной бoJiee 120 мм, ко-

1 личеством более двух -
1 браковать 

1 1 
1 - 1 Не захваты- Наварить 1 вающие верти- Захватывающие кальной стенки верти-
1 

1 
кальную стенку - бра-1 1 ковать 

1 1 У да.11ить обломки - - 1 и про-

1 гнать резьбу 
1 

- До двух ниток Прогнать резьбу 

1 Более Поставить ввертыш или 
двух ниток заварить 

1 1 1 
- До двух ниток Прогнать р езьбу 

Более Заварить 
двух ниток 

- То же То же 
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П родолженщ? 1 1 ' 1 Обозна- Наименование дефектов Мерительный Номинальный J Допустимый размер, мм 
чения на и место промера инструмент размер, мм 1 Заключение 
· фигуре 1 

без ремонта 1 для ремонта 
1 j 

Пробка резьбовая 1 1 
и Срыв резьбы в отверстиях под M8 X l ,25 - До двух ниток П рогнать резьбу. 

болты крепления кронштей- М8 Х 1 ,25 кл. 2 Более З аварить или поставить на акселератора двух ниток ввсртыш 

! 1 1 1 i 

" Срыв р езьбы в отверстиях под Пробка резьбовая М 1 2 Х 1 ,75 -- 1 До двух ниток Прогнать резьбу 
болты крепления стартера м 1 2 х i ,75 кл. 2 

Более Заварить или поставить 
двух ниток ввертыш 

1 1 
1 

0 25,06 1 Более л Износ отверстия во втулках П робка 0 25,06 мм 0 25,01 3  До 0 25,06 Сменить втулку 
под шейки вилки 25,006 ' 

i 1 1 
1 

M M I 0 30_z_Q4�_ 
1 

м Износ отверстий под втушн1 Пробка 0 30,07 До C:J 30,07 j Более 0 30,07 Подобрать годную втул -30,000 ! ку 
1 ,_ 

креп- 1 ШабJiон мм l 1 
1 н Износ площадки лапы 1 64,00 70,00 До 1 66 ,0 1 Более 1 66 ,0 Приварить ремонтную 1 л епи я 1 1 1 1 пластину 1 ' 1 ! 1 1 1 1 ! ' i 1 1 1 

1 1 1 

1 1 1 
1 

1 1 1 1 
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а 

8 

Карта No 44 

Деталь 1 20- 1 60 1 0 1 8: КРЫ Ш КА КАРТЕРА 

С Ц Е П Л Е Н И Я  

Материал и марка: ст. 08 

------------------,.-----------с-------�----- ----------------�----- 1 1 Допустимый размер, мм Обозна- 1 
чения на фигуре I 

а \ 

б 

Наименование дефl:'ктов 
и место промера 

Пробоины на стенке крышки 

Трещины на крышке 

1 

Мерительный инструмент 

Линейка 
с делениями 

Осмотр 

! ---- ---------------�--

в Вмятины на  стенке крышки То же 

Номинальный ;_" ____ _ __ _ 
ра:�мер, мм 1 1 без ремонта для ремонта 

Заключение 

Площадью до Поставить заплаты. 
20 см2 не  более Площадью более 20 см2 двух 

Исправимые 
правкой 

каждая, 
более 
в ать 

Заварить 

Править 

количеством 
двух - б рако-

---�---------------,.----------;-------,-------,.---·- -·-

г Изогнутость бурта крышки То же П равить 
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Обоэна- r 
чения на 1· 
фигуре 

а 

Наименование дефектов 
и место промера 

Мерительный 
инструмент 

! 

Карта No 45 

Деталь 1 20- 1 60 1 093: Д И С К  СЦЕПЛ Е Н ИЯ 

П Р ИЖИМНОИ 

1\\атериал и марка: чугун сер ый № 3 
Твердость: НВ = 1 79-229 

' Допустимый размер, мм Номинальный: 1 Заключение j' размер, мм без ремонта для ремонта 1--�---�------�------------+--- -'-' -------'---- -----'------------ -·-1 
Трещины или поломки "�юбого 1 Осмотр Браковать 1 

размера и расположения 1 f �7--����1���;__�, ����-��-�-

Задиры и неравномерный из- 1 То же ./I Проточить или шлифо- 1 б 
нос рабочей поверхности вать 1 

��г: 1 1 �--� 

96 

в Срыв резьбы в отверстиях под Пробка резьбовая М6Х 1 кл. 2 
винты крепления диска Мб Х 1 

1 
До двух ниток ! Прогнать резьбу 

Более 
двух ниток 

Заварить 



Обозна
чения на 
фигуре 

2 

д 

Наименование дефектов 
и место промера 1 Износ дискз по толщине 

Мерительный 
инструмент 

Допустимый размер, мм 
Номинальный �------.,----------
размер, мм 

без ремонта 1 
1 1 

1 Штангенциркуль 1 с точностью измере- 1 
1 1 ,50 
1 1 ,26 До 1 0,5 

ния до 0, 1 мм 1 1 1 1 1 ! 
1 

для ремонта 

Продолжение 

Заключение 

Менее 1 0,5 мм - брако
вать. После выбраковки 
переделать на диск ве
дущий (деталь 1 3-02 10) 

'1 Износ отверстий под ведущие J Пробка 0 19 ,40 мм i !3 :�:: 1! До 0 1 9,4 11 - 1  1 Более !3 19,4 мм - брако- I пальцы 1 1 в ать 

---,-----! 1 1 --��1 ���-�-C---��-�-i 1 1 · е Износ сферических выемок под ! 
винты выключения сцепле- ! 
НЮ! 1 

1 1 
! : i ! 1 1 
1 1 
i 

Шаблон 6,5 мм 5,0 Более 6,5 Более 6 ,5 1 Заварить 

1 
iЗ Зак. 355 97 



d 
"' 

'- - - ./ 
11::) ' 

\;: - - - "" 

а 

/ r -
-

(\.) �-- -- - - -
� 1 1 . 
\L * -=--= 

Обозна- 1 ; 

Наименование дефектов ! Мерительный чения на l 1 
фигуре 

и место промера 1 инструмент 

а 

б 

8 

1 1 2 ' 1 1 

Трещины или поломки любого 1 размера и р асположения 1 1 
1 

Осмотр 

Срыв резьбы ПОД гайку креп- i Кольцо резьбовое 
ления пальца i I M14  Х J ,5 

1 

Срыв резьбы под болт крепле- [ Пробка резьбовая ! 
ния кожуха сцепления 1 M l O  Х 1 1 

1 ! i Износ пальца по диаметру Скоба 1 8.2 1 мм 
i 
i 
i ' 1 1 

д j Износ места посадки пальца 1 Скоба 1 4,00 мм 
1 в маховик по диаметру i 
1 1 ! i 
j 1 

Карта № 46 

Г\ ll Дета.ль 1 20- 1 60 1 1 00: ПАЛ Е Ц  СЦЕПЛ ЕН ИЯ 

В ЕДУЩ И й  l о М атериа.11 и м арка: сталь 45 / 
Термообработка и твердость: закалка ТВЧ, 

HRC == 52-62 

1 
Номинальный 

Допустимый размер, мм 1 ' ---.� · i  размер, мм ' 1 без ремонта i для ремонта 1 1 -

- - 1 - 1 ' 1 : 
1 1 

1 ' До двух н иток 1 1М14.>< 1 . 5 -
1 1 ' 1 

1 
MlO>� 1 i До трех ниток -

1 1 . 1 8,500 1 1 До 1 8 .2 0 . .  - - 1 С:..' 1 1 8 ,41 6 � 

i 
! ! i 
i ' ' 

0 �4-·9�0 ! До " 1 4.0 1 . 14,045 i 1 1 
1 
i 
! ' ' 1 

.. 
1 
1 

' 

Заключение 

Браковать 

Прогнать р езьбу . Более 
двух ниток - браковать 

Прогнать р езьбу. Более 
трех ниток - браковать 

Диаметром менее 
i 8,2 мм - браковать 

Ilиаrvн: тром менее 
1 4.0 м м  - браковать 

------------- ____ J_ ________ _ I --·--·-------
98 

1 1 1 ' 

1 
1 1 1 

: 
1 
1 

i 1 i 1 1 

1 1 i 



J 
! 

1 1-----,1 -----·- ----------------- --

. 

----··- --------, --' i 
1 
Об

о
зна

-
1
· 1 

1 чения на Наименование дефектов Мерительный инструмент 1 фигуре 1 

и 

место промера . 
1 1 _____ i ______ _ 
11. а 1 Трещины ИJIИ по"1омки ста.пь- : 1 ного диска любого размера ! 
I : и расположения / 
1 1 

i ! 1 о� 1 и - " 1 1 
згио диск а , з а метн ыи на гл аз : 1 i l __ __ J ____ ____ ____ - ' 

1 3'' 

Осмотр 

То же 

Номинальный 1 размер, мм 

Карта No 47 

Деталь 1 50 8- 1 60 1 1 30: Д И С К  С ЦЕПЛ ЕН ИЯ 

В ЕДОМЫ Й  В СБОРЕ 

без 

Допустимый раз
ме

р, м
м 

ремонта ! 1 для ремонта Заключение 
Браковать 

Править диск 

99 



Продолжение 

Обозна- Наименование дефектов 1 Мерительный Номинальный 
Допустимый размер, мм 

чения на Заключение 
фигуре и место промера инструмент размер, мм 

без ремонта 1 для ремонта 

8 1 Кольцевые задиры, р ассл аива- Осмотр - -- - Заменить фрикционные 
ние и неравномерный износ кольца 
поверхности фрикционных 
колец 1 . 

i 1 2 Выкрашивание и трещины на То же - ·- 1 - То же 
фрикционных кольцах 1 -1 1 

д Ослабление заклепок крепле- То же - - 1 - Переклепать с заменой 

1 ния фрикционных колец 1 заклепок 
1 1 1 ' 

1 j 
е Ослабление заклепок крепле- То же ! i 1 То же -- i - -

ния ступицы 1 1 1 1 1 1 
1 1 1 

5,945 
ж Износ шлицевых впадин по Шаблон 6,20 м м  

5,890 1 До 6,20 Более 6,20 Заменить ступицу 
ширине 1 1 1 1 

1 1 ! 1 1 ! i 1 по i 3,70 з 1 Износ фрикционных колец Штангенциркуль 
3,55 

До 3,00 ! Менее 3,00 Заменить фрикционные 
! толщине с точностью и:змере- 1 КО.'IЫ13 1 ния до 0, 1 мм 1 ! 

1 1 1 1 1 1 
1 1 1 1 ! ! 1 i 

1 1 ' 
1()() 



1 Обозна
чения на 
фигуре 

Наименование дефектов и 

место промера 
Мерительный 

инструмент 

Карта No 48 

Деталь 1 50 8-1 601 1 42: СТУП И ЦА В ЕДО
М О ГО Д И С КА СЦЕПЛ Е Н ИЯ 

Материал и марка: сталь 40Х 

Твердость: Н В  = 255-285 

_ . ! Допустимый размер, мм 
Номинальныи 1-------,---------
размер, мм 1 1 

Заключение 
без ремонта i для ремонта 

--------'------------,------,-----� -------- --------

а 1 Трещины или поJюмки Jiюбого Осмотр 1 размера и расположения 

/ �------------------------·--� 
i б Забоины и заусенцы на торцах 1 

шлицевого отверстия ИJlИ 1 
фланца 

1 

То же 

Бр аковать 

Зачистить 

101 



Продолжение 

Обозна- Наименование дефектов Мерительный Номинальный 

Д

опустимый размер, мм ! 
Заключение i чения на 11 место промера и

н
струме

н
т размер, мм ремонта 1 1 

фигуре без i для ремо
н

та 1 

8 Изгиб фланuа ступицы Осмотр --- - - 1 Править или проточить 1! 1 1 р абочий торец i 1 1 1 ! 1 i 1 1 1 
i 1 1 i 1 

5,945 
1 1 i 1 1 1 1 i Износ Ш аблон 6,20 мм До 6,20 ! Бод ее 6,20 мм - брако- \ z шлицевых впадин по 1 5,890 1 1 --

ширине i 1 1 в ать 1 i 1 i 1 1 1 1 

1 1 ! 1 1 i 
д Износ отверстий под заклепки 1 Пробка 0 8,8 мм g 8 ,4 До g 8,8 Более 8 ,8 Сверлить новые отвер- ) i 1 крепления диска 1 1 ! ст и я в промежутках 1 

1 1 1 между старыми 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
1 1 

1 1 1 1 j 1 
' i 1 Износ фланца по 1 Шаблон 4,0 мм  1 5,0 1 До 4,0 

' Менее -t,O мм - брако-е ступицы -
1 толщине 1 1 1 в ать 

1 1 1 j 
i 

i ' 

1 1 1 i 1 1 1 ' 

! ! 1 i 
1 

102 



Обозна- 1 
чения на Наименование дефектов 1 фигуре ! и место промера 

а J Тр ещины и.1ш поломки любого 1 р азмера и р а спо.1J ожения 

Мерительный 
инструмент 

Осмотр 

Номинальный 11 размер, мм 

Карта No 49 

Деталь 1 20-1 60201 5-А: П ЕДАЛ Ь С ЦЕПЛ Е

Н ИЯ В С БО Р Е  

.Материал и м арка: ков.кий чугун № 
Твердость: НВ = 1 63 не более 

Допустимый размер, мм 
Заключение б

е:{ ремонта для ремонта 

Бра1<0вать 

б 
1 -���-����-��-
! и���·� на мощадn ��-�--�-1---��-- ���������--����У--r-�_у_б_и_т_ь_к_а_н_а_в_к_и���-

! 03 



Обозна
чения на 
фигуре 

8 

2 

д 

е 

ж 

104 

1 

Наименование дефектов 
и место промера 

' Изгиб стержня педали 

! Срыв резьбы под масленку 

Ослабление заклепочного со
единения верхней и нижней 
частей педали 

Износ отверстия под ось 

Износ отверстия под палец 

Мерительный 
инструмент 

Осмотр, шаблон 

Пробка резьбовая 1 К1/в" 

1 
Осмотр 

П робка 0 25, 10 мм 

1 1 1 Пробка 0 !6,20 
i 

мм / 
1 ! i 1 1 

1 
Номинальный 1 
размер, мм 

Допустимый размер, мм 

1 
без ремонта 1 для ремонта 

При совпа- При несовпа-
i дении дении с шаб-

Продолжение 

Заключение 

Править 
·1 с шаблоном лоном 
1 

-----·----·--·-\ 

g 25,04� 
25,000 

g 16,030_ 
1 6,000 

До двух ниток Прогнать резьбу 1. 11 Бo.rree Заварить 
1 двух ниток ! 

g 25, 1 0  ремонтную 

1 
1 1 1 i 

25 16 ,20 1 Более ! до 1 g 1 6.20 1 Развернуть до ремонт-
! . 1 �юго размера ; 1 
1 1 ! 
! ; 
i 1 
! 
1 

1 i 1 

1 1 
1 1 

1 
1 1 



Карта No 50 

Деталь 1 20-1 602045-8: РЫЧАГ В ИЛ К И  В Ы
l(ЛЮЧ Е Н И.Я СЦЕПЛ Е Н ИЯ 

Материал и м арка: чугун ковкий No 1 

Твердость: Н В  = 1 63 не более 

ф и место промера инструмент размер, мм / ЗаключеН111е 
Обозна- 1 Н ф 1·1·• М • 1 Н • 

Допустимый размер, мм 
чения на анменование де ектов ерительныи 1 оминальныи 

иrуре i без ремонта 1 
для 

ремонта ·-�! ��-------�--�-�1 �---�-----'----�----'--�----'--�-�----'---�-��-�--� 
1 1 

а ! Трещины или rюJюмки любого J 
р азмера и распо.1ожения ! Осм

о
тр 

___ l ---- ____ ! _ ________ . 
б 

6 

1 4  Зак 355 

Изгиб р ы ч а г а  Т о  же 

1 
-------- ' • 

1 1 1 
: т ::r  6. 1 П � б 1 1. у1 знос или срыв резь ы в от- •1.. роока рез ь овая j I верстин под стяжной болт 

1 
M. l О Х  1 ,5 

. ! 1 1 

Браковать 

1 i 
1 Править 

_______ ! ___ --:--· 

lj До двух н�ток 1 Пр
о

гнать Более Заварить 
MlOX l ,5 

кл . 2 
1 двух ниток 

1 

резьбу 
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Л родолжение 

Обозна- 1 Допустимый размер, мм 1 Наименование дефектов Мерительный Номинальный 1 Заключение чения на и место промера инструмент размер, мм 1 фигуре без ремонта для ремонта 1 

Износ шпоночной Ш аблон 6, 1 2  м м  1 6 ,065 
До 6 J 2  1 Более 6 , 1 2  

1 Поставить г канавки по 
6,0 1 5  1 утолщенную 

ширине i 1 шпонку i 1 1 ! 1 ' 
i ---

мм ! а Износ Про бка 0 25,30 
25,010 До g 25,30 1 Диаметром более отверстия под вилку Oj ----- ---- -

i А. 24,977 25,30 мм - браковать 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 1 : 1 1 1 1 1 1 2,0 До 0,5 Менее 0,5 Наварить е Износ углубления в уп:ке рь�- 1 Штангенциркуль 1 1 i 1 ! чаrа под стяжную гаику с точностью измере- 1 1 1 1 НИЯ ДО 0, 1 ММ ! 1 1 i 1 1 i 1 1 1 ' i 1 1 ' ' 1 

1 1 1 1 ! 1 
1 1 1 

1 1 1 
1 1 1 1 

1 
! 

1 1 ! 
1 

1 06 



1 1 
1 

Обозна
чения на 
фигуре 

а 

6 

б 

1 2 1 

д Карта No 51 

Деталь 1 20- 1 602046: В ИЛ l(А 
В ЫКЛ ЮЧ ЕН ИЯ С ЦЕ ПЛ Е Н ИЯ 

Материал и марка: сталь 45 

Термообработка и твердость: щеки 

шейки и вилки калить ТВЧ на 

глубину 1 ,5-2,0 мм, НВ = 52--62 

Наименование дефектоР. 
и место промера 

1 Допустимый размер, мм 1 Мерительный Номинальный -- ---·-----------
инструмент размер, мм 1 1 без ремонта для ремонта 

! 1 ! 1 Трещины или поломки любого !I Осмотр ' - i -

1 размера и р асположения ! 1 1 
I -----·-------·--------------------------\ i 1 1 

1 Задиры и забоины н а  р абочих То же - - j 

Заключение 

Браковать 

Зачистить 1 поверхностях и торцах 1 1 ! 
--------------------- ------·----- ------�------------------� ! 

1 : 1 1 Изгиб� заметный на гл аз 

Износ опорны х шеек по д и а 
метру 

То же - , - 1 

0 
25,00.0_ 24,9.55 До 

1 
0 24,88 1 Менее 0 24,88 

1 

Править 

Хромировать J.:PJИ нава
рить 

\ __ : _�--- ·--
! 

1 4:\: ! 07 



Продолжение 

Обозна- Наименование дефектов Мерительный Номинальный: 
Допустимый размер, мм 1 чения на 

и место промера инструмент размер, мм 1 Заключение 
фигуре без ремонта для ремонта 1 ' 1 1 86,46 д Износ рабочих поверхностей Шаблон 87,5 мм До 87,5 Более 87,5 1 Наварить и обработать 

86,00 1 1 щек вилки (замер р асстоя- 1 i щеки 1 ! 
ния между щеками) ' J 1 ! 

1 i ! 
1 1 1 1 

Центра,  индикатор 1 1 1 1 
е Изгиб вилки (замер биения Б иение Биение не Биение 1 Править опорных шеек) на штативе опорных более 0 , 15  более 0 , 15  ! 

1 шеек не бо- 1 1 лее 0, 1 2  1 ' 1  
по ! 1 1 1 1 

ж Из но(: шпоночной канавки Шаблон 6,05 мм 1 5,990 До 6,05 1 Более 6,05 1 Поставить утолщенную 1 5,945 1 i ширине 1 1 1 шпонку \ 1 i i 1 1 ' 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
i 1 1 1 1 i ' 
! 
1 1 1 1 1 1 ' ! 

1 1 
i 1 1 

1 1 1 i 1 1 
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Обозна-
чения на 
фигуре 

а 

1 

б 

в 

1 

Наименование дефектов 
и место промера 

1 1 

! 
1 �  

1 Мерительный ! инструмент 

1 Трещины или поломки любого \ Осмотр 
размера и расположения i 

Забоины, задиры и риски н а  Т о  же цилиндрической поверхности стержня оси и на торце 
------

Износ стержня ОСИ по диа-, Скоба 24,82 
метру 

мм 

Номинальный 
размер, мм 

1 i -
1 

--- 1 1 1 ' 1 
g 24,975 

24,915 

Карта No 52 

Деталь 1 20-1 602055-z : ОСЬ П ЕДАЛ И 

С Ц Е ПЛ Е Н ИЯ 

Материал и м арка: сталь 45 

Термообработка и твердость: шейку калить 

ТВЧ на глубину 1 ,0-3,5 мм, HRC = 52-62 

Допустимый размер, мм 
Заключение 

без ремонта 1 для ремонта 

1 - - Б раковать 1 1 
- - Зачистить 

-
До g 24,82 Менее 

g 24,82 Хромировать или нава-
рить 
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а Карта No 53 

Деталь 1 3-033 : КОРОМ ЫСЛО СЦЕПЛЕ
Н ИЯ 

Материал и м арка: ст . 08 

Термообработка и твердость: цианирование : 
твердость напильника 

Обозна- 1 
чения на -, фигуре Наименование дефектов и место промера Мерительный инструмент Номинальш.1й размер, мм 

Допустимый размер, мм 

цля ремонта без ремонта 1 
------'----------------�---

I____ Зак_
л
_ю_ч_

ен_
и
_е ____ ! 

а 

б 

8 

Трещины любого 
расположения 

размера и 1 
1 

----------: --Поломки упорной лапки 

Осмотр 

То же 

1 1 
Износ упорной лапки на конuе 1 Штангенциркуль i 

коромысла по толщине 1. с точностью измере-
1 ния ДО O, l мм 

4 .7 До 3 .8  

1 Бр2ковать ! -----1 1 То же 1 
! 1 ��-_с_�. 1 

Менее Обы1рить 
3,8 до 2,0 

i 1 

--г--=-И-з--ги_б __ р_а_б_о_ч_е_го ___ к_о_н_ц_а_к __ о_р_о ___ l:-----С-п_е_ц�а_л_ь_1_1ь_1_й--'-----------'-J -Il-1 р_и_:_о_в _hа ___ 
I_-Х_р_и_J�ес�-:па�-i 

мысла шаблон :дении с шаб- дении шабло- ! П р авить 
11 ' .!ОНО М 1 на  i 

----'----------------;.----------__.,,_" ___ ,_ _____ '---______ _!__ 

1 

д Износ отверстий 
сцепления 

nод 1 1 винты Калибр пластинча- 1 0 8 ,4 Бс·!!ее ',/) 9,5 1 тый 9,5 мм 1 
---�---�- ----------'------------�·-------"---------'-- ------1 Износ прорезей под окно Шаботн 4,4 мм 1 е 

1 крышки сцепления в .Тiюбом 
направлении (по глубине и 
ширине) 

3,37 
:3, 1 7  

---------------------------'-- ---------------'----

1 1 0 

До 4 4- Более 4 ,4 

отверстие 

Н а в а о ить 



1 

а 
\ ,........, 

г Карта No 54 

Деталь 1 3-035: КРЫ Ш КА С ЦЕПЛ Е Н ИЯ 

Материал и марка: ст. 08 

i �---,--------��-----·--1 ------------!--------,,----------------,------------��-
Обозна- .. 1: Допустимый размер, мм 

1 

чения иа Наименование дефектов Мерительный Номинальный --------.------------

фигуре и место промера ! инструмент размер, мм бе \ для ремонта 
Заключеюие 

i з ремонта ! - �--��------��-��----,--�---�--------''-------'-------"---------,--------------� 1 
�������же���ого 1 Осмотн 1 - - 1 а 

б 

2 

д 

Изгиб ИJI И 
размера и 

1 1 i 
Износ иJiи срыв резьбы в от- 1 Калибр резьбовой К3 /8" 1 Не более j 

ве�,стиях под регулировоч- 1 K3 'q'' 
одной нитки 1 

ныи винт сuепления при отсут-
i ствии качки 

1 
кЗJ1ибра 

1 1 1 11 Износ окна крышки под коро- 1 Штангенuиркуль 1 
мысло по высоте 11 с точностью измере-

1 2,7 

1 -
До 1 3,7 

1 ! ! 

1 

Поддающиеся 
правке 

Более одной 
нитки при 

отсутствии 
качки 

калибра 

Забитая резьба 

Более 13,7 

Править. 
Не поддающиеся 

ке - браковать 

З аварить 

Прогнать резьбу 

прав-

Зачистить или обварить 

j ! !!ИЯ до О, l мм i -����--�,�-,-����с--���1 
46,22 
46103 

1 1 1 Износ окна крышки под коро- То ж е  До 47,22 1 Более 47,22 То же 

1 1 мысло по ширине 1 1 
1 1 Наварить -·-
1 

-Поломка углов окна крышки 
под коромысло 

1 1 

Осмотр 
' 1  

1 
1 1 1  



Обозна
чения на 
фигуре 

а Карта No 55 

j} 
Наименование дефектов 

и место промера 

1 1 

Мерительный 
инструмент 

Деталь 1 2-079: МУФТА В Ы КЛ ЮЧ Е Н ИЯ 

СЦЕ ПЛ Е Н ИЯ 

.Материал и марка: чугун серый СЧ 24--- 4 4  
. 

, Твердость: Н В  = 1 70-24 l 

1 Допустимый размер, мм 
Номинальный 1 ____________ _ 
размер, мм 1 · 

i без ремонта 1 для ремонта 

1 

Заключе
=�------ 11 

а 
1 
Трещины или поломки любого 1 Осмотр 1 Б rо а ковать ,. п _____ l' __ р_а_з_

м
_
е
_
р
_
а __ и __ р_а_с_п_о_л_о_ж_е_н_и_я __ ·-:------------,---------,------ ----------11 _/_· " ,.1 ,

- кроме облома ушка I 

jj Поломка ушка под оттяжную То же 
1
1

. 

Наварить 1 б 
пружину 

в 1 Износ опорных лап под вилку 1 Шаблон 46,30 мм 49,0 До 46.3 Менее 46,3 l_т_о_ж_е __ ----------- ·---

: 
--'-------�----'----------т-----:--------с- --------- ------------- 1 

85,75 г 

д 

е 

1 1 2 

Износ щечек под вилку 

i 
Износ шейки под упорный под- j 

шипник 1 
! 

Износ отверстия под крышку 1 

Штангенциркуль 
с точностью измере
ния до О, 1 мм ШIИ 

микрометр 
75- 1 00 мм 

Л'lикрометр 
50-75 :мм 

ведущего вала 1 с 

Штангенциркуль 
точностью измере-

1 '-ШЯ до O, l мм 1 

До 8.5.0 J'\1\енее 8Б,О То же ! 85"65 1 
g ��_,_О��-

55,000 
g 47,6� 4-7 ,60 

До 

' 1 1 : 1 li ---: ----- --- ,- ---- ----------1 1 ;;:) ББ,О i lv'teнee (:) 55,0 i Напр ессовать ремонтную .1 
1 1 втулку ----, --- - :------------------ ----! 

1 Д,о ?; 48,0 ! 1 Ди амет�юм бол ее ' 1 . 
i 48,0 м м  - браковать 



Карта No 56 

Деталь 1 20- 1 0 1 60 1 6: ВАЛ И К  П Р И ВОДА 
РАС 11 Р ЕД ЕЛ ИТЕЛ.Я 

Материал и марка: сталь 45 

Термообрабоп{:а и твердость: закалка ТВЧ 
на глубине 1 ,0--2,5 мм: мест посадки в кор 
пус, HRC = 52-62 

---,----------- ------- -- ---�--------------,--------------- -�----�------� / Допустимый размер, мм Обозна
tJения на 
фигуре 

Наименован н с· дефектов 
и место промера инструмент размер, мм ! 

без ремонта 1 для ремонта 
Заключеюие -L--М·е-рительный Номинальный ---------с------

---------;------------------ ______________ , _____ __,1 ______ -'------------ 1 1 
а Трещины или поJюмки тобого 

6 

8 

размера и р аспоJiожения 

Отлом штифта в отверстии 

З адиры и риски на поверхно
сти ва:тика, исправи мые за
чисткой 

Осмотр Бра�швать 

То же Удалить обломок 

То же Зачистить 

---'--------- ----------:--·------- ---.,-------,.--·----------�- ---------- · 

0 l S,OOO 
До 0 14,97 ,Менее 0 1 4,97 Браковать г Износ в местах посадки муфты 

и шестерни 

д Износ в местах посадки в кор -
пус 

1 5  Зак 355 

Скоба 1 4,97 мм 

Скоба 14,95 мм 

1 4,988 

0 i5,000 1 До 0 14,95 Менее 0 14,95 То же 14,988 

1 13 



Обозна
чения на 
фигуре 

а 

Наименование дефектов 
и место промера 

Трещины или поломки бобыш· 
ки под втулку 

Мерительный инструмент 

Линейка 
с делениями 

Номинальный 
размер, мм 

Карта 'Nf 57 
ДетаJ1:ь 1 20- 1 602050: ФЛА Н ЕЦ В И Л К И  В Ы

К:Л ЮЧ Е Н ИЯ С Ц Е ПЛ Е Н ИЯ 

Материал и марн:а: чугун сер ый No 1 

Твердость: НВ = 1 63-229 

Допустимый размер, мм 

б
ез ремонта 1 для ремонта 

Захватываю
щие по длине 

ДО 1 0,0 

Заключен!Ие 

Заварить. 
З ахватывающие по длине 

боJ1ее 1 0,0 мм - брако
вать 

--б----'-Т-р-ещ_и_н_ь_r _и_л_и_п_о_л_о_м_к_и_б_о_б_ы_ш __ -.,.-----Т-о-же��·-�----------
-

--З-а_х_в_а_т_ы_в_а_10---,-�-. -ав_а_р_и_т_ь_. _______ _ 
ки, захватывающие отвер- щ и е  до трети Захватывающие более 

в 

1 14 

стия крепления отве рстия трети отверстия _  бра-

Срыв резьбы под м асленку Пробка резьбовая 
К'lв" IДо дву-х нитов 

Более 
двух ниток 

ковать 

Прогнать резьбу 
Заварить или спилить бо

бышку на 1-2 мм и 
углубить резьбу 



---------:""· 1 Обозна- ! Наименование дефектов Мерительный Номинадьный 1 Допустимый размер, мм - Заключение чения на 1 ремонта j фигуре 1 и место промера инструмент размер, мм 
без для ремонта 1 

г. Забоины и заусенцы н а  плос- Осмотр - - - Зачистить 
кости прилегания торца или 
на ступице 1 1 1 1 

д Износ отверстия во втулке Пробка 0 25,06 м м  Q 25,0J}_ 
25,006 До Q 25,06 Более Q 25,06 З аменить втулку 

1 --
i 

е Износ отверстия под втулку Пробка 0 30,07 м м  Q 30,045 До Q 30,07 Более Q 30,07 Подобрать годную втул-30,000 ку 
1 
1 

1 1 , .  

! 
1 5* 115 



№ 
по 

пор .. . 

2 3 
4 
5 6 7 
8 9 10 

1 1  12 13 14 
15 

16 
17 18 
19 
20 
21 

:№ детали 

120- 1 00 1 0 1 5  

150В-10020 1 5  
15013-1002060 
120-1002065 

1 57-10030 1 0  
120-1004020-А 
1 50В- 1004045 
120- 1 004058-А 
1508-1005020 i 20- 1 005030 

120-1005060 
1 20 - 1 005 1 1 О-А 
120 - 1 005 1 1 5-А 
120- 1 005183-А 
1 20 - 1 005 1 84-А 
1 20- 1 0051 70-А 

120- 1 005172-А 

1 20- 1 005175-А 

164- 1 0051 78 

IM-1005179 

1508 - 1 00601 5  
1 1 -0 1 14 
1 20- 1 006020-Б 

120- 1006024/025 

1 50В - 1 0070 1 0-Б 
l бОВ- 100'70 1 5- Б  

С О Д Е Р Ж А Н И Е  

Наименование детали 

Предисловие 
Кронштейн передней подвески дви -

гателя 
Блок циюшдров 
К.рышка распределительных шестерен 
Щиток крышки распределите.1ы1ых 

шестерен 
Головка блока �.илиндро в 
Палец поршневои 
Шатун в сборе с крышкой 
Вкладыш шатуна 
Вал коленчатый 
lllестерня распределительная колен-

чатого вала 
Шкив коленчатого вала 
Храповик коленчатого вала 
Маховик с зубчатым коJiьцом в сборе 
Шаiiбы упорного подшип ника колен-

чатого вала передняя и задняя 
Вкладыш переднего коренного под

шипника 
Вкладыш промежуточного коренного 

подшипника 
Вкладыш среднего коренного под

шипника 
Вкладыш заднего коренного подшиr1 -

ника верхний 
Вкладыш заднего коренноrо подшип-

ника ннжний . .  
BaJI распределитеJiьный 
Пружина клапана 
[Uестерня распредею1тельная кулач

кового вала 
Втулка передней, задней и средней 

шее�; кулачкового вала 
К:лапан впускной 
К.лапан выпускной 

№ 
Стр. по 

п ор. 3 22 
4 1 

5-1 1 '  12-13 23 24 25 26 14 27 1 15-18  28 120�231 �8 24 1 1 3 1 125-271 32 33 28--291 1 34 3032:�1 1 1 �� 133-34 1' 1 37 38 36:37 1 1 :? 1 42 36-37 1 1  43 1 1 

44 36-371 1g 
36- -37 1 47 

,1 8 
36--37 49 38-4011 50 

41 ы 52 ' 12-43·1 ·1 53 54 44 il 55 45-461 56 47--481 57 

-----------------------------------
No детали 

! 20 - 1 007055-Л 
1 20- 1 007075/076 

i2 j - 1 0080 1 2  
157- ! 0090 1 0  
1 50В- 1 0 1 1 020 
1 508- 1 0 1 1 032 
1 57- 1 0 1 1 037 
1 508- 1 0 1 1 045 
1 5 ! - 1 0 1 1 049 
1 57- 1 0 1 1 052 
1 57- 1 0 1 1 1 1 0 

1 20 - J  0 1 1 070 
1 20- 1 0 1 2020 - Б  
1 57- 1 0 1 30 ! 0  

1 20- 1 0 !  4 0  ! 2-Б 
120- 1 0 1 6020 
! 50В- : ЗО 1 0 ! 0  

1 20- 1 3070 J 5 
1 20- 1 307023-А 
1 20- 1 307032-Б 
1 2 1 - 1 3080 1 0-А 
1 20- 1 60 1 0 1 2  
1 ;ю. 1 бО 1 О 1 8  
1 20- ! 60 ! 093 
1 20- 1 60 !  1 00 
1 50!3- j 6() ! i 30 
1 503- 1 60 1  ! 42 
1 20- J 6020 ! :J-Л 
1 20- l 602045- в 
1 20-.! 602046 
j 20- l fЮ205Б-Z 
1 3-0:13 
1 3-035 ! 2-079 
1 20 - 1 0 !6016 
1 20 - 1 602050 

Н а и менование детали 

Тош<атель ктш ап а 
Н а п р авляюща я толкателей К.'Iапа-

нов - передн яя и задня я  
Газопровод 
Картер маслшшir в сборе 
Корпус масляного насоса . 
UJестернн ведомая верхней секuин 
Шестерня ведом а я  нижнеii сек11ю1 
ll!естерня ведущая верхней секции 
ll1естерня ведущая нижней секц11и 
Крышка м асляного насоса 
К орпус н ижней секции 
IUестерня привода масляного 1. асоса 
Корпус м асляных фильтров 
Р а ди атор м асля н ы й  в сборе . 
Труба маслоналивная 
Корпус вала привода р а спределителя 
!Jадиатор водяной в сборе 
Корпус водяного насос;� 
Вал водяного насоса 
Крыльчатка водяного насоса 
Вентилятор в сборе 
Картер сцепш�ния в сборе 
!\рышка картера сцепления 
Диск сцtнлсния нрижнмной 
П ;�лец сцеплении ведущий 
Диск сцепления ведо�.шй в сборе 
Ст\ffшца ведомого диска сцепления пе:�:ы1ь сцеп.пени:-� в сборе 
Рычаг вплю1 вы;цючения Сt\еплсиия 
Вилка выкпючевия сцепления . . 
Ось педали сцепления 
Коромысло сцепления 
Крышка сценпения 
Муфта в ы ключения сцеппения 
Валик при вода распределителя 
Фпанец вилки выключения сцепления 

Стр. 

-19-50 51-52 53-55 56-57 
58-60 6 1-62 63--6-1 65-66 67-68 69 
70-7 1 72 73-74 7.S -76 
1 ::��:: 83-85 186 --87 88-89 90- 9 1 
92-94 

95 96-97 98 
99- 100 

101--102 
] o:J-104 
105-106 
!07 -108 

109 
1 10 
1 1 1  1 12 1 1 3 

1 14-115 1 1 --'�--"'---�������-������-.-�-����---������-���--����-- ------���-------�����-����--



Стр. [ Строка 

6'! раздел д, колонка 
" Номинальный 

раз�1ер, ы м "  

За�<. 355 

ОПЕЧАТКИ 

Напечатано 1 Следует читать 1 По чьей вине 

6,71 9  
6,569 

6,7 19 
6,669 

А втора 
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